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บทที่  2 
โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

 
2.1   การดําเนินการจัดตั้งโรงฆาสัตว (สุกร) 
 2.1.1 การกําหนดพื้นท่ี/สถานที่ การจัดตั้งโรงฆาสุกรท่ีเหมาะสมกับเทศบาลและ
องคการบริหารสวนตําบล 
  ในการกําหนดพื้นที่ที่จะทําการจัดตั้งโรงฆาสัตว (สุกร) นั้น จําเปนที่จะตองทราบ
กอนวา ตองการฆาสุกรวันละกี่ตัวจึงจะเพียงพอสําหรับการบริโภคในพื้นที่เทศบาลหรือองคการ
บริหารสวนตําบลนั้นๆ ลําดับตอมาคือ มีงบประมาณในการกอสรางเทาใด ทั้งนี้ เพื่อจะไดทราบวา 
จะตองใชวัสดุใดมาสรางอาคาร ใชเครื่องจักรหรืออุปกรณใดบางในกระบวนการฆาและการตัด
แตง การจัดการสิ่งแวดลอมรอบๆ โรงฆาสัตวและคอกพักสัตว รวมถึงการจัดการบํารุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณดังกลาวดวย 
  สถานที่ที่จะทําการตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวนั้น ควรเปนสถานที่ที่เหมาะสม
ตามองคประกอบของโรงฆาสัตว ในดานสถานที่ตั้ง (กรมปศุสัตว, 2548) ดังนี้  
  1)  สถานที่ตั้งโรงฆาสัตวควรตั้งอยูในทําเลที่ เหมาะสม  คือ ไมอยูใกลวัด 
สถานที่สําหรับปฏิบัติพิธีกรรมทางศาสนา สถานศึกษา โรงพยาบาล สถานพยาบาลที่รับผูปวย 
คางคืน หรือหอพัก (ตามกฎหมายวาดวยหอพักและสถานที่ราชการ) รวมทั้งไมตั้งอยูในแหลง
ชุมชน อันจะกอใหเกิดอันตราย เหตุรําคาญ หรือความเสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน 
  2)  ที่ตั้งโรงฆาสัตวตองเปนที่ไมมีน้ําทวมถึง ชนิดของดินควรมีความคงตัวไมทรุด 
แยกตัวหรือหดตัว ซ่ึงกอใหเกิดการแตกราวหรือทรุดตัวของอาคารโรงฆาสัตว 
  3)  ในการเลือกบริเวณหรือพื้นที่ในการตั้งโรงฆาสัตว ควรจะเตรียมพื้นที่วางให
เพียงพอสําหรับโรงพักสัตว ถนน บริเวณที่จอดรถ อาคารสํานักงาน บอบําบัดน้ําเสีย และปจจัย
อ่ืนๆ ที่จําเปน 
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  4) ถนนโดยรอบอาคารโรงฆาสัตว ควรดูแลปรับปรุงใหอยูในสภาพดี ไมทําให
เกิดฝุนละออง มีการแยกทางเขาออกของสัตวมีชีวิต และซากสัตวหรือเนื้อสัตว และมีระบบการ
ระบายน้ําที่ดี 
  5)  สถานที่ตั้งโรงฆาสัตว ควรมีการคมนาคมที่สะดวก และมีระบบสาธารณปูโภค
ที่เพียงพอ 
  6)  โรงฆาสัตวตองมีร้ัว เพื่อปองกันบุคคลภายนอกผานเขาออก และปองกันมิให
สัตวตางๆ เชน สุนัข แมว เปนตน เขาไปภายในโรงฆาสัตว 
  7)  ไมตั้งอยูในพื้นที่ที่มีความเสี่ยง จากการปนเปอนของวัตถุมีพิษ ทั้งจาก
เกษตรกรรมและโรงงานอุตสาหกรรม 
 2.1.2  การขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสุกร โรงพักสุกร การฆาสุกรและเอกสารที่ตองยื่น
ประกอบการพิจารณาอนุญาต 
  เมื่อไดจัดหาสถานที่ที่เหมาะสมตามที่กลาวมาแลว ตอไปเปนขั้นตอนของการขอ
อนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว ซ่ึงมีกฎหมายที่เกี่ยวของในการขออนุญาต คือ พระราชบัญญัติควบคุม
อาคาร พ.ศ. 2522 (กรมโยธาธิการและผังเมือง กระทรวงมหาดไทย) พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 
(กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม) พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 2535 
และพระราชบัญญัติควบคุมการฆาสัตวและจําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 ซึ่งในการขออนุญาตนั้น 
มีขั้นตอนตางๆ ดังตอไปนี้ (กรมปศุสัตว, 2548) 
  1)  ขั้นตอนการขออนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
   องคกรปกครองสวนทองถ่ินหรือผูประกอบการเอกชนที่จะจัดตั้งโรงฆาสัตว 
โรงพักสัตวและการฆาสัตว จะตองปฏิบัติดังนี้  
   1.1)  การเตรียมการ 
    -  ตองยื่นคําขออนุญาตกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอน
อาคาร (แบบ ข 1) ตาม พระราชบัญญัติควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 และที่แกไขเพิ่มเติมถึงฉบับที่ 3 
พ.ศ. 2543 สําหรับพื้นที่กรุงเทพมหานครยื่นไดที่กองควบคุมอาคาร สํานักการโยธา หรือฝายโยธา 
สํานักงานเขตในพื้นที่ สวนตางจังหวัดยื่นไดที่สํานักงานเทศบาล สํานักงานองคการบริหารสวน
ตําบล ทองที่ที่ตั้งโรงงาน  พรอมสําเนาเอกสารหลักฐานตางๆ ที่ตองใช ทั้งนี้ เพื่อใหไดรับ
ใบอนุญาตกอสรางอาคาร (อ 1) และใบรับรองการกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอน
อาคาร (อ 6) 
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    -  ตองยื่นคําขออนุญาตประกอบกิจการโรงงาน (แบบ รง. 3) ในกรณี
ที่โรงฆาสัตว และโรงพักสัตวที่ตองการดําเนินการจัดตั้งนั้น ใชเครื่องจักรที่มีกําลังรวมทั้งหมด
ตั้งแต 5 แรงมาหรือคนงานตั้งแต 7 คน โดยถาเปนการจัดตั้งโรงงานในเขตกรุงเทพฯ จะตองยื่น
คําขอไดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม แตถาหากจัดตั้งโรงงานที่ตางจังหวัด จะตองยื่นคําขอที่
สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองที่ที่ตั้งโรงงาน เพื่อใหไดใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
   1.2) การเตรียมเอกสารหลักฐาน 
    -  กรอกคําขอรับใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
หรือ แบบ ฆจส. 1 (ภาคผนวก ก-2) โดยขอรับไดที่สํานักงานปศุสัตวจังหวัดในทองที่ที่จะตั้ง 
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว พรอมสําเนาเอกสารหลักฐาน ดังตอไปนี้ 
    -  สําเนาทะเบียนบานและบัตรประจําตัวประชาชนหรือใบสําคัญ
ประจําตัวคนตางดาว (กรณีผูขออนุญาตเปนบุคคลธรรมดา) หรือ สําเนาหลักฐานการจดทะเบียน
นิติบุคคล วัตถุประสงค และผูมีอํานาจลงชื่อแทนนิติบุคคล (กรณีผูขออนุญาตเปนนิติบุคคล) 
    -  สําเนาเอกสารหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์ หรือสิทธิครอบครองที่ดิน
ในระหวางที่ใชเปนที่ตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวและในกรณีที่ผูขออนุญาตไมใชเจาของที่ดิน
ใหมีหนังสือแสดงความยินยอมของเจาของที่ดินที่ใหใชที่ดินดังกลาว เปนที่ตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว 
และการฆาสัตว 
    -  แผนผังแสดงสถานที่ขอตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและสิ่งปลูก
สรางอื่น ตลอดจนที่รวบรวมหรือกําจัดขยะมูลฝอยส่ิงปฏิกูล ที่บําบัดน้ําเสียและที่ระบายน้ําทิ้ง 
พรอมทั้งแสดงรายละเอียดที่ตั้งเนื้อที่และระยะหางของบานเรือนที่พักอาศัยของราษฎร ส่ิงปลูก
สรางและสิ่งแวดลอมอื่นๆ ในบริเวณใกลเคียงโดยรอบ 
    -  แบบแปลนโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวที่จะดําเนินการกอสราง ซ่ึงควร
ปรึกษาแบบแปลนโรงฆาสัตวกับปศุสัตวจังหวัด  
    -  สําเนาใบอนุญาตกอสรางอาคาร อาคาร (อ 1) และใบรับรองการ
กอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอนอาคาร (อ 6) 
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    -  รายละเอียดเกี่ยวกับการควบคุมดูแลรักษาความสะอาดเรียบรอย
ภายในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว การใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอย สิ่งปฏิกูล 
การบําบัดน้ําเสีย การระบายน้ําทิ้ง การระบายอากาศและการควบคุมเสียง รวมทั้งการขจัดมลพิษ 
หรือส่ิงใดๆ ที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม ซ่ึงอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงฆาสัตว โรงพัก
สัตวและการฆาสัตว 
    -  สําเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานตามกฎหมายวาดวย
โรงงาน (กรณีใชเครื่องจักรรวมทั้งหมดตั้งแต 5 แรงมา หรือมีคนงานตั้งแต 7 คน) 
   1.3) การยื่นเอกสารคําขออนุญาต 
    -  ผูประกอบการจะตองยื่นแบบ ฆจส.1 พรอมสําเนาเอกสารหลักฐาน
ทั้งหมด ตอนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอหรือผูอํานวยการเขต 
  จากขั้นตอนการขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวที่กลาว
มาทั้งหมด พอสรุปคราวๆ ไดดังตารางที่ 1 ตอไปนี้ 

ตารางที่ 1 การขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวโดยผูประกอบการ 

ขั้นตอน กิจกรรม 
1. การเตรียมการ 1. ขอใบอนุญาตกอสรางอาคาร 
 2. ขอใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
  
2. การเตรียมเอกสาร 1. กรอกเอกสารแบบ ฆจส. 1 
 2. เตรียมสําเนาเอกสารหลักฐานตางๆ คือ 
 -  สําเนาทะเบยีนบานและบตัรประจําตัวประชาชนหรือใบสําคัญ

ประจําตัวคนตางดาว (บุคคลธรรมดา) หรือ สําเนาหลักฐานการ             
จดทะเบยีนนติิบุคคล วัตถุประสงค และผูมีอํานาจลงชื่อแทนนิติบุคคล 
(นิติบุคคล) 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

ขั้นตอน  กิจกรรม 
 -  สําเนาเอกสารหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์ หรือสิทธิครอบครอง

ที่ดิน หรือ หนงัสือแสดงความยินยอมของเจาของที่ดินที่ใหใช
ที่ดิน (ไมไดเปนเจาของที่ดิน) 

 -  แผนผังแสดงสถานที่ขอตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและสิ่งปลูก
สรางอื่น ที่รวบรวมหรือกําจดัขยะมูลฝอยส่ิงปฏิกูล ที่บําบัดน้ําเสีย 
และที่ระบายน้าํทิ้ง 

 -  แบบแปลนโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวที่จะดําเนินการกอสราง 
 - รายละเอยีดเกี่ยวกับการควบคุมดูแลรักษาความสะอาดเรียบรอย

ภายในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
 -  สําเนาใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน 

3. การยื่นเอกสาร ยื่นเอกสารแบบ ฆจส. 1 พรอมสําเนาเอกสารหลักฐานทั้งหมด ตอ 
นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการเขต 

 
  2)  ขั้นตอนการตรวจสอบ 
   ผูที่จะทําหนาที่ ในการตรวจสอบเอกสารหลักฐานในขั้นตอนนี้  คือ 
นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการเขต โดยตองดําเนินการดังนี้ 
   2.1) ตรวจสอบหลักฐานใหถูกตองครบถวน  หากเห็นวาผู ซ่ึงมีความ
ประสงคจะตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว ไมปฏิบัติหรือปฏิบัติไมถูกตองตาม
หลักเกณฑที่กําหนดในกฎกระทรวงนี้ ใหแจงเปนหนังสือเพื่อดําเนินการแกไขใหถูกตองภายใน
กําหนดสามสิบวันนับแตวันที่ไดรับแจง 
   2.2) ตรวจสอบสถานที่ที่จะตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตววามีความเหมาะสม
หรือไมโดยพิจารณาตามหลักเกณฑที่กําหนดไวดังนี้ (กฎกระทรวงฉบับที่ 5 ขอ 4 ภาคผนวก ข-2) 
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    2.2.1 ตั้งอยูในทําเลที่เหมาะสม และมีบริเวณเพียงพอที่จะประกอบ
กิจการโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว โดยไมกอใหเกิดอันตราย เหตุรําคาญหรือความ
เสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน 
    2.2.2 ไมอยูใกลวัด  สถานที่ สําหรับปฏิบัติพิ ธีกรรมทางศาสนา 
โรงเรียน หรือสถานที่ศึกษา โรงพยาบาล สถานพยาบาลที่รับผูปวยคางคืน หอพักตามกฎหมายวา
ดวยหอพักและสถานที่ราชการในระยะที่เห็นไดวาจะกอเหตุเดือดรอนรําคาญแกสถานที่ดังกลาว 
    2.2.3 ไมอยูในยานที่ประชาชนอยูอาศัย อันจะกอใหเกิดเหตุเดือดรอน
รําคาญแกประชาชนผูอยูอาศัยในบริเวณใกลเคียง 
    2.2.4 จัดใหมีการระบายอากาศที่เหมาะสม โดยมีชองระบบอากาศ 
ไมนอยกวาหนึ่งในสิบของพื้นที่หอง หรืออาจจัดใหมีพัดลมระบายอากาศเพิ่มเติมไดตามความจําเปน 
    2.2.5 จัดใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอยและส่ิงที่ปฏิกูลที่เหมาะสม 
และถูกสุขลักษณะ 
    2.2.6 โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว ตองสะอาดถูกสุขลักษณะ
และอนามัยตามหลักเกณฑและวิธีการที่กําหนดในขอ 6 ของกฎกระทรวง ฉบับที่ 5 (พ.ศ. 2539) 
    2.2.7 มีหองเก็บอุปกรณ เครื่องมือเครื่องใชตางๆ โดยเฉพาะและ 
หองน้ําหองสวมตองแยกออกเปนสัดสวนตางหาก 
    2.2.8 พื้นหองฆาสัตว ตองเปนพื้นคอนกรีตหรือเปนวัสดุที่ไมดูดซึม
น้ํา ไมดูดกลิ่น ไมเปนพิษ ไมมีรอยแยก ไมล่ืน พื้นตองลาดเอียงไมมีน้ําขัง มุมหองตองเปนมุมโคง
สะดวกตอการทําความสะอาด 
    2.2.9 ฝาผนังและเพดานหองฆาสัตว ใหใชวัสดุที่ผิวเรียบเพื่อปองกัน
มิใหส่ิงสกปรกเกาะติดได และจะตองเปนวัสดุที่ลางและทําความสะอาดไดงายดวย 
    2.2.10 เครื่องมือเครื่องใชเฉพาะที่สัมผัสกับเนื้อสัตวตองมีผิวเรียบ
ไมผุกรอนหรือเปนสนิมไมเปนพิษ ไมดูดกลิ่น ไมมีรอยแยก รอยตอตองเชื่อมใหสนิทเรียบ
ทําความสะอาดงาย ทนทาน ตอความรอน ความเย็น ยาฆาเชื้อโรค และสารเคมีตางๆ 
    2.2.11 เครื่องมือที่ติดตั้งประจําที่ตองติดตั้งใหหางจากฝาผนังหรือ
เพดานอยางนอย สามสิบเซนติเมตร เพื่อสะดวกตอการตรวจสอบและทําความสะอาด 
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    2.2.12 มีแสงสวางทั้งที่เปนแสงธรรมชาติและแสงไฟฟาเพียงพอไม
นอยกวาสองรอยลักซ โดยไมทําใหการมองเห็นสีของเนื้อสัตวเปลี่ยนไป 
   2.3) บันทึกปากคํากํานัน ผูใหญบาน และราษฎรที่อยูอาศัยในบริเวณ
ใกลเคียงกับสถานที่ที่จะตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว วามีความเหมาะสมและจะ
กอใหเกิดความเดือดรอนรําคาญแกราษฎรที่อยูอาศัยในบริเวณใกลเคียงหรือไม สําหรับทองที่ที่ไมมี
กํานัน ผูใหญบาน ใหบันทึกปากคําสมาชิกสภาทองถ่ินอยางนอยสองคนที่อาศัยอยูในบริเวณ
ใกลเคียงที่สุด 
   2.4) ใหนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนาประจํากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการ
เขตรวบรวมหลักฐานเอกสาร พรอมทั้งเสนอความเห็นในการตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการ
ฆาสัตวตอผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร แลวแตกรณีภายในเจ็ดวันนับแตวัน
รับเรื่องที่ถูกตอง 
  ในขั้นตอนของการตรวจสอบเอกสารหลักฐานตางๆ ที่ผูประกอบการยื่นขอจัดตั้ง
โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว นั้น สรุปไดดังตารางที่ 2 
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ตารางที่ 2 การตรวจสอบเอกสารหลักฐานโดยนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนาประจํากิ่งอําเภอ 
หรือผูอํานวยการเขต 
 

ขั้นตอน กิจกรรม 
1. การตรวจสอบเอกสารหลักฐาน - ตรวจสอบความถูกตองและครบถวนของเอกสาร

หลักฐาน  
- ถาไมถูกตอง ตองแจงใหผูประกอบการทราบและ

แกไขใหถูกตองภายใน 30 วัน 
- ถาถูกตองครบถวน จะทําการตรวจสอบสถานที่  

2. การตรวจสอบสถานที่ - ตรวจสอบความเหมาะสมของสถานที่ที่จะตั้ง          
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว ตาม
กฎกระทรวง ฉบับที่ 5 ขอ 4 

3. การบันทึกปากคํา - บันทึกปากคํากํานัน ผูใหญบาน และราษฎรที่อยู
อาศัยในบริเวณใกลเคียงที่จัดตั้ง ถึงความเหมาะสม
ความเดือดรอนรําคาญที่อาจเกิดขึ้น 

4. การรวบรวมหลักฐาน - ทําการรวมรวมหลักฐานทั้งหมด (ขอ 1 – 3) 
 - สรุปความคิดเห็น 
5. การเสนอความคิดเห็น - นําเสนอความคิดเห็นตอผูวาราชการจังหวัดหรือ

ปลัดกรุงเทพมหานคร ภายในเจ็ดวันนับแตวันรับ
เร่ืองที่ถูกตอง 
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  3)  ขั้นตอนการตรวจสอบการกอสรางโรงฆาสัตว และโรงพักสัตว 
   ผูปฏิบัติงานในขั้นตอนนี้ คือ ผูวาราชการจังหวัด หรือปลัดกรุงเทพมหานคร 
โดยกฎกระทรวง ฉบับที่ 5(พ.ศ. 2539) ออกตามความในพระราชบัญญัติควบคุมการฆาสัตวและ
จําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 ขอ3 กําหนดใหแตงตั้งคณะกรรมการ ซ่ึงเรียกวา คณะกรรมการ
ตรวจสอบการกอสรางโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว ขึ้นมา 1 ชุด ประกอบดวย 
   1.  โยธาธิการและผังเมืองจังหวัด 
   2.  สาธารณสุขจังหวัด 
   3.  อุตสาหกรรมจังหวัด 
   4.  ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัด 
   5.  ปศุสัตวจังหวัด (กรรมการและเลขานุการ) 
  ซ่ึงคณะกรรมการตรวจสอบฯ ชุดนี้ ทําหนาที่  
   1.  ตรวจสอบการกอสรางตามแบบแปลนใหเปนไปตามกฎกระทรวง
ฉบับที่ 5 ขอ 4 (ภาคผนวก ข-2) 
   2.  ตรวจสอบการกอสรางใหถูกสุขลักษณะและสุขอนามัยใหเปนไปตาม
กฎกระทรวงฉบับที่ 5 ขอ 6 (ภาคผนวก ข-2) 
   3.  สรุปเสนอความเห็นใหผูวาราชการจังหวัด 
  4)  ขั้นตอนการออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว  
   ผูปฏิบัติงานในขั้นตอนนี้ คือ ผูวาราชการจังหวัด ทําหนาที่พิจารณา การออก
ใบอนุญาต โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว แบบฆจส. 2 (ภาคผนวก ก-3) ภายใน 30 วัน 
หลังจากรับเอกสาร (ตามคําสั่งกรมปศุสัตวที่ 453/2547 เร่ือง การมอบอํานาจใหผูวาราชการจังหวัด 
อนุญาตและออกใบอนุญาตใหตั้งโรงฆาสัตวโรงพักสัตวและการฆาสัตว) หากไมอนุญาต ตองออก
หนังสือแจงไมอนุญาตพรอมดวยเหตุผล ใหผูประกอบการทราบภายใน 30 วัน ในกรณีที่โรงฆา
สัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว จะดําเนินการในเขตกรุงเทพมหานคร ปลัดกรุงเทพมหานคร จะ
เปนผูพิจารณาการอนุมัติ จากนั้นกรุงเทพมหานคร จะเสนอไปยังกรมปศุสัตว เพื่อนําเสนอตอ
อธิบดีกรมปศุสัตวใหออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว และกรมปศุสัตว
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จะตองแจงใหผูประกอบการทราบเชนกัน และผูประกอบการจะตองเสียคาธรรมเนียมใบอนุญาต
ตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวฉบับละ 200 บาท 
  สําหรับขั้นตอนตางๆ ในการขออนุญาตและการออกใบอนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว 
โรงพักสัตว และการฆาสัตว ไดรวบรวมไวดังภาพที่ 1 
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ภาพที ่1  แผนภูมิแสดงขั้นตอนในการขออนุญาตตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว 

ผูประกอบการ 
จัดเตรียมเอกสารขออนุญาต 

ตามกฎกระทรวง ฉบับที่ 5 ออกตามความในพระราชบัญญัติ 
ควบคุมการฆาและจําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 

(โดยตองไดรับใบอนุญาตกอสรางอาคารและประกอบกิจการโรงงานแลว) 

นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนา 
ประจํากิ่งอําเภอหรอืผูอํานวยการเขต 

พิจารณาเอกสาร/หลักฐาน 

ผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร 
ตั้งคณะกรรมการตรวจสอบ 

คณะกรรมการตรวจสอบ 
พิจารณาคําขอและกฎระเบียบ 

ผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร
พิจารณา/อนุมัติ 

ผูวาราชการจังหวัด 
โดยการมอบอํานาจจากอธิบดีกรมปศุสัตว 

ออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว 
คอกพักสัตวและการฆาสัตว 

กรุงเทพมหานครเสนอ 
กรมปศุสัตวเพื่อออกใบอนุญาต 

อธิบดีกรมปศุสัตว 
ออกใบอนุญาตตั้ง 

โรงฆาสัตว คอกพักสัตว 
และการฆาสัตว 

ผูประกอบการ 
ดําเนินงานโรงฆาสัตว 

7 วัน 

30 วัน 
อนุมัติ

ผลการตรวจสอบ/ความเห็น

หลักฐานครบถวน

ออก 
หนังสือ 
แจงคําสั่ง 
ไมอนุญาต 
พรอมดวย 
เหตุผล 
ภายใน 
30 วัน ไมอนุมัติ 
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ขั้นตอนการขออนุญาตฆาสัตว 
 ในขั้นตอนของการขออนุญาตฆาสัตวนั้น มีบุคคลที่เกี่ยวของ ไดแก 
  -  ผูประสงคจะฆาสัตว คือ ผูวาจางฆาสัตว เจาของกิจการโรงฆาสัตว 
 - พนักงานเจาหนาที่ คือ นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล และบุคคล
ที่องคกรปกครองสวนทองถ่ินแตงตั้ง 
 - พนักงานตรวจโรค คือ สัตวแพทยหรือบุคคลอื่นซึ่งอธิบดีกรมปศุสัตวหรือองคกร
ปกครองสวนทองถ่ินแตงตั้งใหมีอํานาจหนาที่ตรวจโรคซึ่งมีในสัตวหรือเนื้อสัตว  
 - ผูจําหนายซาก คือ พอคาเนื้อ เจาของเขียงขายเนื้อ 
 มีขั้นตอนที่ตองปฏิบัติ ดังนี้ 
 1.  ผูประสงคจะฆาสัตว ยื่นแบบ ฆจส. 4 เพื่อแจงการฆาสัตว ในกรณีตองการฆาสัตว
นอกโรงฆาสัตว ให ยื่นแบบ ฆจส. 12 
 2.  ผูประสงคจะฆาสัตว นําสัตวที่จะฆาไปใหพนักงานเจาหนาที่ตรวจสอบกอนทําการฆา 
 3.  พนักงานเจาหนาที่ตรวจสอบแบบ ฆจส. 4 หรือ ฆจส.12 และสัตวที่จะเขาฆา 
(ภาคผนวก ก-5 หรือ ก-7) 
 4.  พนักงานเจาหนาที่ออกหลักฐาน ฆสจ. 9 - 10 (เฉพาะสุกร) ใหแกผูประสงคจะฆาสัตว 
(ภาคผนวก ก-6) 
 5.  พนักงานเจาหนาที่เก็บคาอากรและคาธรรมเนียมตามกําหนดในกฎกระทรวง ฉบับที่ 4 
(ภาคผนวก ข-1) โดยระบุฆาสัตวตามวัน เวลา สถานที่ และจํานวนที่กําหนดไวใน ฆจส. 9 – 10 
 6.  พนักงานตรวจโรคทําการตรวจสัตวกอนฆาภายใน 24 ช่ัวโมง หากจําเปนตองกักสัตว
ไวเกิน 24 ช่ัวโมง ตองทําการตรวจซ้ํา หากสงสัยวาเปนโรคใหแจงพนักงานเจาหนาที่เพื่อส่ังงดฆา 
 7.  พนักงานตรวจโรคทําการตรวจซากหลังฆา หากสงสัยวามีเชื้อโรค ใหแจงพนักงาน
เจาหนาที่ เพื่อส่ังทําลายเนื้อสัตว 
 8.  พนักงานเจาหนาที่ประทับตรารับรองใหจําหนายเนื้อได 
  9.  ผูจําหนายซาก (เจาของเขียง) รับไปจําหนายใหแกผูบริโภค 
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ภาพที่ 2 แผนภูมิแสดงบุคคลที่เกี่ยวของกบัการขออนุญาตฆาสัตว 
 

แจงผลการตรวจซาก 

ตรวจโรคกอนถูกฆา 

นําสัตวไปตรวจโรคกอนถูกฆา 

ยื่นแบบ ฆจส. 4 หรือ 12 

1. ผูประสงคจะฆาสัตว  

2. พนักงานเจาหนาที่  
(นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล
หรือผูที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

3. ผูประสงคจะฆาสัตว 

4. พนักงานตรวจโรค 
(สัตวแพทยหรือบุคคลอ่ืนที่อธิบดีกรมปศุสัตว  
หรือ องคกรปกครองสวนทองถิ่น แตงตั้ง) 

7. พนักงานเจาหนาที่ 
(นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล 
หรือ ผูที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

8. ผูจําหนายซาก 
(เขียง) 

แจงใหนําสัตวไปตรวจโรคกอนถูกฆา 

5. สุกรถูกฆา 

6. พนักงานตรวจโรค 
(สัตวแพทยหรือบุคคลอ่ืนที่อธิบดีกรมปศุสัตว  
หรือ องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

ผานการตรวจแลว
ประทับตรารับรอง 

ไมผานการรับรอง 

สั่งทําลายซาก 
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 2.1.3 แบบแปลนโรงพักสัตวและแบบแปลนโรงฆาสัตว  
  สําหรับแบบแปลนโรงพักสัตวและแบบแปลนโรงฆาสัตวนั้น จะนําเสนอ 5 แบบ
แปลน ไดแก 
  1.  แบบแปลนขนาดยอย (กําลังการผลิต 20 ตัวตอวัน) 
  2.  แบบแปลนขนาดเล็ก (กําลังการผลิต 50 ตัวตอวัน) 
  3.  แบบแปลนขนาดกลาง (กําลังการผลิต 100 ตัวตอวัน) 
  4. แบบแปลนขนาดใหญ (กําลังการผลิต 200 ตัวตอวัน) 
  5.  แบบแปลนโรงฆาสุกรขนาดเล็กที่ไดมาตรฐานสากล (กําลังการผลิต 120 ตัว
ตอวัน)โดยแบบแปลนที่ 1 และ 2 ไดรับความอนุเคราะหจากสํานักงานปศุสัตวจังหวัดบุรีรัมย 
(นายสัตวแพทยเลอเกียรติ นิยมทอง) แบบแปลนที่ 3 และ 4 ไดรับความอนุเคราะหจากสํานักงาน
ปศุสัตวจังหวัดสมุทรปราการ (นางเพ็ญทิพย มณีโชติ นักวิชาการสัตวบาล 7ว) สวนแบบแปลนที่ 5 
ไดรับความอนุเคราะหจาก รองศาสตราจารย ดร. จุฑารัตน เศรษฐกุล และคณะ (2548) ดังนี้ 
 1. แบบแปลนขนาดยอย (กําลังการผลิต 20 ตวัตอวัน) 
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2.  แบบแปลนขนาดเล็ก (กําลังการผลิต 50 ตัวตอวัน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3.  แบบแปลนขนาดกลาง (กําลังการผลิต 100 ตัวตอวัน) 
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 4.  แบบแปลนขนาดใหญ (กําลังการผลิต 200 ตัวตอวัน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. แบบแปลนโรงฆาสุกรขนาดเล็กท่ีไดมาตรฐานสากล (กําลังการผลติ 120 ตัวตอวัน) 
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2.2   การบรหิารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
 ในหัวขอที่ผานมานั้น ไดรับทราบเกี่ยวกับการดําเนินการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตว 
โรงฆาสัตวและการฆาสัตวแลว ในหัวขอตอไปนี้ จะกลาวถึงการบริหารจัดการโรงพักสัตวและ
โรงฆาสัตว แตกอนที่จะกลาวถึงการบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวนั้น จําเปนที่ตอง
ทราบกอนวา มาตรฐานของโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่กรมปศุสัตวไดใชแนวทางตาม “การปฏิบัติ
ที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว” ของมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ (มกอช.) ไดกําหนดไวนั้น
มีอะไรบาง ทั้งนี้ผูที่ขออนุญาตดําเนินการตั้งโรงพักสัตว โรงฆาสัตว และการฆาสัตว ควรปฏิบัติตาม 
 2.2.1 มาตรฐานโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
  2.2.1.1 มาตรฐานโรงพักสัตว 
   โรงพักสัตวตามมาตรฐานที่กรมปศุสัตวไดใชแนวทางตาม “การปฏิบัติที่
ดีสําหรับโรงฆาสัตว” ของ มกอช. ตองมีลักษณะดังตอไปนี้ 
   1. โรงพักสัตวควรมีพื้นที่อยางเพียงพอสําหรับจํานวนสัตวที่จะเขาฆา
ในแตละวัน และสะดวกตอการตรวจสัตวกอนฆาของพนักงานตรวจโรคสัตวและเจาหนาที่ 
   2.  โครงสรางของโรงพักสัตวจะตองทําจากวัสดุที่แข็งแรงทนทาน 
มีหลังคาในการปองกันแสงแดดและฝนสําหรับสัตวทุกตัว 
   3.  โรงพักสัตวควรมีทางเดินซึ่งมีหลังคาคลุมตลอดไปจนถึงอาคาร
โรงฆาสัตว มีระบบปองกันการเดินของสัตวยอนมายังโรงพักสัตวได และทางเดินควรมีผนังหรือ
ขอบกั้นตลอดแนวที่ไปยังอาคารโรงฆาสัตว 
   4.  ประตูร้ัวกั้นหรือแผงกั้นควรทําจากวัสดุที่แข็งแรงทนทาน สามารถ
ปดล็อค หรือปองกันสัตวมิใหออกจากโรงพักสัตวได 
   5.  บริเวณรับสัตวควรเปนพื้นที่ไมล่ืนหรือลาดชันจนเกินไปและ
สะดวกตอการเคลื่อนยายสัตวลงจากรถบรรทุกสัตว 
   6.  ในกรณีที่มีสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ควรมีโรงพักสัตวปวยหรือ
สงสัยวาปวยแยกออกจากสัตวที่มีสุขภาพปกติ 
   7.  สถานที่ตั้งโรงพักสัตวตองอยูหางจากบริเวณที่สะอาดของอาคาร
โรงฆาสัตว เพื่อปองกันฝุนหรือกล่ินจากโรงพักสัตวที่สามารถปนเปอนไปยังเนื้อสัตวได 
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   8.  โรงพักสัตวควรมีน้ําที่สะอาด หรืออุปกรณใหน้ําแกสัตวอยางเพียงพอ 
   9.  โรงพักสัตวควรมีน้ําใชอยางเพียงพอ และมีแรงดันน้ําเพียงพอใน
การทําความสะอาด 
   10.  โรงพักสัตวควรมีอางลางเทาใสน้ํายาฆาเชื้อ สําหรับการลางรองเทา
กอนเขาและออกจากโรงพักสัตว 
   11.  ระบบระบายน้ําในโรงพักสัตวควรแยกระหวางทอระบายน้ําฝน 
และทอระบายน้ําเสียออกจากกัน เพื่อปองกันการระบายน้ําไมทัน ทําใหน้ําทวมขังบริเวณโรงพัก
สัตว 
   12.  ทิศทางการระบายน้ําในโรงพักสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ควรแยก
และไมไหลผานไปยังโรงพักสัตว หรือทางเดินของสัตว 
   13.  โรงพักสัตวควรมีระบบระบายอากาศที่ดี  
   14.  ความเขมแสงในคอกพักสัตวควรมีแสงสวางอยางเพียงพอในการ
ตรวจสัตวกอนฆา 
 

ภาพที่ 3 เทียบใหสุกรลงจากรถขนสงไดสะดวก ภาพที่ 4 โรงพักสุกรที่ไดมาตรฐาน 
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   2.2.1.2 มาตรฐานโรงฆาสัตว 
   โรงฆาสัตวมาตรฐานตามที่กรมปศุสัตว ซ่ึงไดยึดตาม “การปฏิบัติที่ดี
สําหรับโรงฆาสัตว”ของมกอช. ตองมีลักษณะดังตอไปนี้  
   1.  โครงสรางอาคารโรงฆาสัตว  
    อาคารโรงฆาสัตว ตองมีลักษณะดังตอไปนี้ 
    1) ตัวอาคารโรงฆาสัตวควรมีความมั่นคง แข็งแรง มีการออกแบบ
ใหทําความสะอาดไดงายพื้นผิวภายนอกอาคารควรทําจากวัสดุที่ทนทานตอสภาพภูมิอากาศ 
    2) อาคารโรงฆาสัตวควรมีพื้นที่การทํางานอยางเพียงพอสําหรับ
การปฏิบัติงาน 
    3) อาคารโรงฆาสัตวตองกั้นแยกระหวางบริเวณที่สะอาด ออก
จากบริเวณที่สกปรกโดยสมบูรณ 
    4) การออกแบบและการวางผังของสถานที่ผลิตและเครื่องมือ 
เครื่องจักร และอุปกรณตางๆ ควรจัดวางตามลําดับกระบวนการผลิตและเอื้ออํานวยตอการผลิตอยาง
ถูกสุขลักษณะ 
    5) การออกแบบตัวอาคารโรงฆาสัตว ควรคํานึงถึงการปองกัน
การเขาอยูอาศัยของสัตวตางๆ เชน สุนัข แมว นก หนู และแมลงตางๆ และการปองกันการ
ปนเปอนตางๆ จากสภาพแวดลอม รวมถึงฝุนละออง 
    6) หลังคาโรงฆาสัตวตองมั่นคง แข็งแรงและเปนชนิดกันน้ําได  
 

  
ภาพที่ 5 ตัวอาคารโรงฆาสุกรที่ไดมาตรฐานสากล ภาพที่ 6 หลังคาที่ทําดวยวัสดุที่มั่นคง แข็งแรงและ        

กันน้ําได 
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   2.  โครงสรางภายในโรงฆาสัตว 
    2.1 พื้น 
     1)  วัสดุที่ใชทําพื้นตองมีพื้นผิวเรียบ ทําจากวัสดุที่กันน้ําได มี
ความแข็งแรงทนทานตอการกระทบกระแทกและการสึกกรอน สามารถลางทําความสะอาดงาย
และทนทานตอสารเคมี เชน น้ํายาฆาเชื้อ และ น้ํายาทําความสะอาด 
     2)  พื้นหองควรมีความลาดเอียงเพื่อการระบายน้ําไดดี ไมเกิด
การทวมขัง การระบายน้ําควรมีทิศทางไหลไปสูทอระบาย 
     3)  รอยเชื่อมตอระหวางพื้นกับผนัง เชื่อมกันสนิท และทํามุม
โคงมน เพื่อปองกันการสะสมของสิ่งปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย  
 

ภาพที่ 7 พ้ืนหองของโรงฆาสัตวที่มีรอยเช่ือมระหวางพื้นกับผนังเชื่อมสนิทกัน 
 

    2.2  ผนัง 
     1) วัสดุที่ใชในการกอสรางผนังดานในของหองตางๆ ตองมี
พื้นผิวเรียบ ทําจากวัสดุที่ไมดูดซับน้ํา หรือความชื้น มีความแข็งแรง ทนทาน ไมผุกรอน หรือเปน
สนิม สามารถลางทําความสะอาดไดงายและทนทานตอสารเคมี  
     2)  รอยเชื่อมตอระหวางผนังกับเพดานตองเช่ือมกันสนิท 
และทํามุมโคงมน เพื่อปองกันการสะสมของสิ่งปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย 
     



 กรมสงเสริมการปกครองทองถิ่น  กระทรวงมหาดไทย 

  บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 29 

    2.3  เพดาน 
     1) วัสดุที่ใชทําเพดานตองมีพื้นผิวเรียบ ไมดูดซับน้ํา หรือกัน
น้ําได ไมเปนสนิม ผุกรอน หรือแตก รอยเชื่อมตอตางๆ ควรปดใหสนิท ในกรณีที่เกิดความ
สกปรก สามารถทําความสะอาดได 
     2) ความสูงของเพดานในแตละหองเมื่อวัดจากพื้นไมควร 
ต่ํากวา 3 เมตร 
    2.4  ประตูและวงกบประตู  
     1)  วัสดุที่ใชทําประตูและวงกบประตู ควรมีพื้นผิวเรียบไม
เปนสนิมผุกรอน กันน้ําและลางทําความสะอาดไดงาย 
     2)  ในกรณีที่ประตูหรือวงกบประตูมีสวนประกอบของไม 
ควรหุมดวยวัสดุที่ กันน้ําไดและไมเปนสนิม 
     3)  ประตูที่เปดจากบริเวณผลิตออกสูภายนอกอาคาร ควรเปน
ชนิดที่ปดไดเองและปดไดสนิท ไมมีชองหรือรองที่ขอบประตู  
     4)  ประตูที่มีการติดตั้งชองกระจก วัสดุที่ใชเชื่อมตอขอบ
กระจกควรปดไดสนิท กันน้ําและทําความสะอาดไดงาย 
 

  
ภาพที่ 8 ตัวอยางวัสดุที่ใชทําประตูในโรงฆาสัตว ซึ่งเปนพลาสติก หรือสแตนเลส 
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   3.  บริเวณภายในโรงฆาสัตว 
    ภายในโรงฆาสัตว ควรมีสวนประกอบดังนี้ 
    3.1  บริเวณท่ีฆาสัตวและเอาเลือดออก 
     1) บริเวณที่ทําการฆาสัตวตองดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ 
และตองแยกออกจากบริเวณที่ฆาสัตวตามแตละชนิดของสัตว 
     2) บริเวณที่ทําการฆาสัตวตองแยกทางเดินระหวางพนักงาน
และสัตวที่จะเขาฆา 
     3) บริเวณที่ทําใหสัตวสลบตองมีขนาดพื้นที่ที่เหมาะสมกับ
การใชเครื่องมือที่ใชทําใหสัตวสลบดวยวิธีปนยิงสัตวใหสัตวสลบหรือใชกระแสไฟฟาหรือแกส 
 

 
 

     4) ตองมีแครหรือรอกยกสัตวที่สลบแลวเพื่อทําการแทงคอ
เพื่อเอาเลือดออก 
 

ภาพที่ 9 ที่ทําใหสัตวสลบ 
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     5) รอกยกสัตว เมื่อยกแลวสวนลางสุดของซากควรอยูสูง
จากพื้น ไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
 

 

ภาพที่ 10 รอกสําหรับยกสัตว 

 
     6) แครหรือโตะควรทํามาจากวัสดุที่แข็งแรง ทนทาน ลางทํา
ความสะอาดไดงายและสูงจากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     7) มีดและอุปกรณที่ใชในการฆาและกระบวนการผลิตตอง
ลางทําความสะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน  
     8) จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงาน ชนิดไมใชมือหรือ
สวนของแขนเปด–ปดอยางเพียงพอ 
     9) จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส
สําหรับการลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน 
     10) ในกรณีที่มีการรองเลือดเพื่อนําไปบริโภค ตองจัดใหมี
ภาชนะรองเลือดที่สะอาดและดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ 
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     11) ตองมีทอระบายเลือดและการจัดเก็บที่เหมาะสม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 11 อางลางมือชนิดที่ไมใชมือหรือแขนปด-เปด 

 
    3.2  บริเวณลวกหนัง และขูดขน 
     1)  บอลวกหนังตองสะอาดและสามารถควบคุมปริมาตรน้ํา 
และอุณหภูมิได 
     2)  น้ําลนจากบอลวกหนังตองมีทอน้ําทิ้งตอลงสูทอระบาย
โดยตรง 
     3)  มีระบบระบายไอน้ํารอนจากบอลวกหนังออกไปภายนอก
อาคารอยางมีประสิทธิภาพ 
     4)  จัดใหมีแครหรือโตะสําหรับการขูดขน 
     5)  มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน 
     6)  จัดใหมีหองหรือสถานที่ในการเก็บรวบรวมขน เขา ขอขา 
กีบ หนังสัตว และสวนของไขมันสัตวที่ไมเหมาะตอการบริโภค  
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     7)  จัดใหมีน้ําสะอาดสําหรับการลางซากและมีทอระบาย
ไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย  
 

 

ภาพที่ 12 แครสาํหรับขูดขน 

 
    3.3  บริเวณเอาเครื่องในออก  บริเวณเอาเครื่องในออก  ควรมี
สวนประกอบดังตอไปนี้ 
     1) จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือ
สวนของ แขนเปด - ปด อยางเพียงพอ 
     2) จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส 
สําหรับการลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน 
     3)  จัดใหมีถาดหรืออุปกรณสําหรับแขวนหัวสัตวและซาก
สัตว รวมถึงใสเครื่องในของสัตวตัวเดียวกัน 
     4) มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน  
     5)  จัดใหมีรางหรือระบบสงเครื่องในที่แยกระหวางเครื่องใน
แดงและเครื่องในขาว 
     6)  ในกรณีที่ใชโตะสําหรับตรวจเครื่องใน ควรติดตั้งทอน้ําทิ้ง 
ซ่ึงตอออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
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     7) จัดใหมีราวแขวนซากโดยสวนลางสุดของซากตองอยูสูง
จากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     8) บริเวณเอาเครื่องในออกตองกั้นแยกจากบริเวณแชเย็น
ซากดวยผนังที่มีความสูงจากพื้นถึงเพดานไมนอยกวา 3 เมตร มีประตูเขา- ออก สําหรับพนักงาน 
และมีชองเปดใหผานเฉพาะซากสัตวเทานั้น 
     9) จัดใหมีสถานที่เก็บหรือถังที ่มีกุญแจปดล็อคสําหรับ
เก็บซากและของเสียจากกระบวนการผลิตซึ่งไมเหมาะตอการบริโภค 
     10) จัดใหมีถังหรือหองสําหรับแชเครื่องในสวนที่บริโภคได
ซ่ึงตองมีอุณหภูมิของเครื่องในวัดไดไมเกิน 7 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 
     11) จัดใหมีน้ําฉีดลางทําความสะอาดซากกอนนําไปเขาหอง
เก็บซากหรือหองแชเย็นซาก ซ่ึงน้ําที่ใชตองสะอาด มีปริมาณและแรงดัน ที่เหมาะสม 
    3.4 หองลางทําความสะอาดเครื่องใน 
     1) จัดใหมีหองหรือสถานที่สําหรับลางทําความสะอาดเครื่อง
ในโดยแบงเปน 2 หอง ไดแก หองลางเครื่องในแดงและหองลางเครื่องในขาว 
     2) จัดใหมีภาชนะและอุปกรณสําหรับการลางเครื่องใน น้ําทิ้ง 
จากการลางตองตอลงสูทอซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
     3) ภาชนะที่เก็บกากของเสียตองไมนําไปบรรจุเนื้อสัตวหรือ 
เครื่องในที่บริโภคไดและมีการจัดเก็บที่ถูกสุขลักษณะ 
 

ภาพที่ 13 หองลางเครื่องใน เมื่อแยกเครื่องใน 
 ออกจากซากแลว 
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   3.5 หองตัดแตงเนือ้และบรรจุ 
     1) ในกรณีที่โรงฆาสัตวมีการตัดแตงเนื้อและบรรจุ หองตัดแตง
เนื้อตองมีขนาดเพียงพอตอกําลังการผลิต และตองกั้นแยกจาก หองผลิต อ่ืนๆ 
     2) การควบคุมอุณหภูมิหองตัดแตงเนื้อและบรรจุ ตองไมเกนิ 
18 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 
     3)  มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ 
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน 
 

ภาพที่ 14 หองตัดแตงเนื้อสุกร 

 
    3.6 หองแชเย็น 
     1) การออกแบบโครงสรางของหองแชเย็นตองทําจากวัสดุที่
มีคุณสมบัติการเก็บรักษาความเย็น  
     2) พื้นหองควรแข็งแรง ทนตอการกระทบกระแทก ไมดูดซับ
น้ํา ผนัง และเพดาน มีพื้นผิวเรียบ ทําความสะอาดและฆาเชื้อไดงาย 
     3) หองแชเย็นตองควบคุมอุณหภูมิซากสัตว เนื้อสัตว และ
เครื่องในสัตว ไดโดยมีอุณหภูมิใจกลางซากระหวาง 4 – 10 องศาเซลเซียส 
     4) เครื่องทําความเย็นควรมีระบบที่ปองกันการเกิดหยดน้ํา
ปนเปอน ซากสัตวและเนื้อสัตว  
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     5) ภายในหองนี้ควรติดตั้งมานพลาสติก หรือระบบอื่นใด
เพื่อปองกัน มิใหเกิดหยดน้ําที่ผนังและเพดานในหองแชเย็น 
     6)  ประตูหองแชเย็นควรมีกลไกที่เปดประตูไดทั้งดานใน
และดานนอก  
     7)  บริเวณหนาหองแชเย็นควรมีการติดตั้งเทอรโมมิเตอร
แบบที่อานคาอุณหภูมิได หรือเทอรโมมิเตอรแบบที่ใชบันทึกอุณหภูมิไดตอเนื่อง  
     8) จัดใหมีราวแขวนซากหรือช้ันวางซาก โดยใหสวนลางสุด
ของซาก ตองอยูสูงจากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     9) กรณีที่ตองเก็บซากสัตวหรือเนื้อสัตวในสภาพแชแข็ง
จะตองควบคุมอุณหภูมิดังนี้ 
      ก)  หองแชแข็ง (COLD STORAGE ROOM) มีอุณหภูมิ 
ประมาณ -20 ถึง -25 องศาเซลเซียส 
      ข)  หองทําเยือกแข็ง (FREEZING ROOM) มีอุณหภูมิ 
ประมาณ -30 ถึง -45 องศาเซลเซียส 
 

ภาพที่ 15 เทอรโมมิเตอรหนาหองเย็น ภาพที่ 16 หองแชแข็งที่อุณหภูมิ – 20 °C 
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    3.7  บริเวณท่ีใชรับสงซากสัตวและเนื้อสัตว 
     1)  การออกแบบและโครงสรางบริเวณรับสงซากสัตวและ
เนื้อสัตว ควรคํานึงถึงวิธีการในการรับสงสินคา ความสูงของรถที่ใชบรรทุก ขนาดของรถบรรทุก 
และอุปกรณตางๆ ที่ใชในการทํางาน และตองแยกออกจากบริเวณรับสัตวมีชีวิต 
     2)  หลังคาตองปองกันซากสัตวหรือเนื้อสัตวจากฝนและ
แสงแดดได 

ภาพที่ 17 ที่รับสงซากสัตวและเนื้อสัตว 

 
    3.8  หองลางภาชนะและอุปกรณ 
     1) จัดใหมีหองลางภาชนะและอุปกรณ ทั้งในบริเวณที่สกปรก
และบริเวณที่สะอาด 
     2)  จัดใหมีช้ันวางภาชนะและอุปกรณที่ลางทําความสะอาด
แลวซึ่ง ควรทําจากโลหะที่ไมเปนสนิม หรือทําจากวัสดุที่อนุญาตใหใชและมีความสูงจากพื้น
อยางนอย 30 เซนติเมตร 
     3)  จัดใหมีระบบระบายอากาศจากหองลางภาชนะและ
อุปกรณ ออกไปสูภายนอกอาคาร 
     4)  ระบบระบายน้ําจากหองลางภาชนะและอุปกรณตอง
ไมไหลยอนเขาไปสูบริเวณผลิต และออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
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    3.9  สถานที่เก็บเคร่ืองมือและอุปกรณในการทําความสะอาด  
     จัดใหมีหองหรือสถานที่เก็บเครื่องมือและอุปกรณในการทํา
ความสะอาดโดย มีระบบระบายอากาศที่ดี 
    3.10 ระบบการระบายอากาศ  
     ในหองผลิตตางๆ ตองมีระบบระบายอากาศ เพื่อกําจัดกลิ่น
เหม็น ควัน ไอน้ํารอน ความชื้น และควบคุมอุณหภูมิหอง และตองระวังมิใหมีการนําอากาศจาก
บริเวณที่มีการปนเปอนสูบริเวณที่สะอาด 
 

 

ภาพที่ 18 ระบบระบายอากาศในหองผลิต 

 
    3.11 ระบบแสงสวาง 
     1)  แสงสวางที่ใชในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวอาจจะใชแสง
สวางจากธรรมชาติ หรือจากหลอดไฟ ซ่ึงมีความเขมแสงไมนอยกวา 200 ลักซ ทั้งนี้ตองไมทําให
การมองเห็นสีของเนื้อสัตวเปลี่ยนไป  
     2)  ติดตั้งฝาครอบหลอดไฟ ซ่ึงวสัดุที่ใชทําฝาครอบหลอดไฟ 
ตองมีความคงทนไมแตกหักงาย ไมลดความเขมของแสง และสามารถถอดลางทําความสะอาดได 
 

ภาพที่ 19 หลอดไฟมีฝาครอบใสเพื่อไมใหความเขม
ของแสงลดลง 
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    3.12 น้ําใช 
     1)  น้ําใชในโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว ตองใสสะอาด ไมมี
กล่ินหรือรส มีปริมาณเพียงพอตอการใชงาน มีแรงดันที่เหมาะสมในการฉีดลางทําความสะอาด มี
ระบบในการปองกันการปนเปอนจากฝุนละอองและมลภาวะตางๆ 
     2)  น้ําใชและน้ําแข็งตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานของ
กระทรวงสาธารณสุขที่เปนปจจุบัน  
    3.13 สิ่งอํานวยความสะดวก 
     1)  จัดใหมีหองเปลี่ยนเสื้อผาและอุปกรณประกอบ แยก
พนักงานชาย-หญิง อยางเพียงพอโดยแบงเปนบริเวณที่สกปรกและบริเวณที่สะอาด 
     2)  จัดใหมีหองอาบน้ําและหองสุขาแยกพนักงานชาย-หญิง 
อยางเพียงพอโดยแบงเปนบริเวณที่สกปรกและบริเวณที่สะอาด 
 

 

ภาพที่ 20 หองสุขาชาย-หญิงแยกออกจากกัน 

 

    3.14  อางลางมือ 
     1)  อางลางมือควรทําจากวัสดุที่แข็งแรง ทนทานและไมเปน
สนิม มีขนาดลึกพอเหมาะที่จะปองกันการกระเซ็นของน้ําขณะลางมือ 
     2)  อางลางมือควรเปนชนิดไมใชมือหรือสวนของแขนเปด – 
ปด บริเวณอางลางมือควรมีสบูเหลวและน้ํายาฆาเชื้อ ทอน้ําทิ้งจากอางลางมือควรตอลงสูทอ
ระบาย ซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
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     3)  อางลางมือตองติดตั้งไวทุกหองผลิตและหองสุขา 
 

ภาพที่ 21 อางลางมือที่ไมใชมือและแขน  
ในการปด-เปด 

 
    3.15  หองทํางานพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงานเจาหนาท่ี  
     ตองจัดใหมีหองทํางานสําหรับพนักงานตรวจโรคสัตวและ
พนักงานเจาหนาที่ โดยมีอุปกรณส่ิงอํานวยความสะดวกที่เพียงพอตอการปฏิบัติงาน 
   4. เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ  
    1)  เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณตองทํามาจากวัสดุที่ไมเปน
สนิม พื้นผิวเรียบ ไมมีรอยแยก หรือรอยแตก การบัดกรีเชื่อมรอยตอตองเรียบสนิท สามารถลางทํา
ความสะอาดและฆาเชื้อได  
    2) เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณบางชนิด ที่ตองใชสารหลอ
ล่ืน ตองมีโครงสรางที่ปองกันมิใหสารหลอล่ืนตางๆ หยดหรือปนเปอนกับซากสัตวและเนื้อสัตว 
    3)  วัสดุที่ไมอนุญาตในการทําเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ ที่
สัมผัสกับซากสัตว และเนื้อสัตว ไดแก แคดเมียม ทองแดง รวมถึงโลหะที่มีสวนผสมของ
แคดเมียม ทองแดง และตะกั่ว การทาสีหรือมีการเคลือบผิวหนาวัสดุ ไม อลูมิเนียมเครื่องปนดินเผา 
    4)  เครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณตางๆ ไมควรยึดติดกับพื้น
ผนังหองผลิตโดยตรง ควรมีฐานตั้งเพื่อใหเกิดความมั่นคง ไมเกิดการสั่นหรือเสียงดัง และมีพื้นที่
บริเวณใตเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณ หรือบริเวณดานขางซึ่งเพียงพอตอการลางทําความสะอาด 
การฆาเชื้อ และตรวจสอบไดทั่วถึง 
   5.  การจัดการและการควบคุมสุขลักษณะ  
    1)  ตองทําการกําจัดแมลง นก สัตวประเภทฟนแทะ และสัตวมี
พิษทั้งบริเวณโรงฆาสัตว และบริเวณโรงพักสัตวอยางสม่ําเสมอ 
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    2)  จัดใหมีสถานที่หรือบริเวณที่มีระบบการจัดเก็บและทําลายขยะ
มูลฝอยอยางเหมาะสม  
    3)  ตองจัดใหมีพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงานเจาหนาที่
ประจําโรงฆาสัตว และใหมีการบันทึกขอมูลการตรวจสัตวกอนฆาและการตรวจซากสัตวหลังฆา 
    4)  ตองมีการตรวจสุขภาพพนักงานเปนประจําทุกป 
    5)  จัดใหมีบริเวณเก็บสารเคมีซ่ึงตั้งอยูหางจากบริเวณผลิตและที่
เก็บเนื้อสัตว โดยมีการจัดแยกชนิดหรือประเภทของสารเคมี และใหมีปายปดฉลาก 
   6.  ระบบบําบัดน้ําเสีย 
    1)  สถานที่ตั้งของระบบบําบัดน้ําเสียในโรงฆาสัตวควรจะตั้งอยู
หางจากอาคารผลิต เพื่อปองกันกลิ่นเหม็นและสิ่งปนเปอนตางๆ ที่ปนเปอนซากสัตวหรือเนื้อสัตว 
    2)  ตองมีระบบบําบัดน้ําเสีย เพื่อการปรับปรุงคุณภาพของน้ําทิ้ง
ใหมีมาตรฐานน้ําทิ้ง ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

 

ภาพที่ 22 บอบําบัดน้ําเสียจากโรงฆาสัตว 

 
 2.2.2 การบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว  
  2.2.2.1 การบริหารจัดการโรงพักสัตว 
   เมื่อทราบถึงมาตรฐานของโรงพักสัตวที่ตองปฏิบัติตามแลว ควรที่จะ
ทราบถึงการบริหารจัดการกับสัตวภายในโรงพักสัตวเพื่อใหสอดคลองกับมาตรฐานดังกลาว และ
ไมวาจะเปนโรงพักสัตวขนาดใดก็ตามที่ตองปฏิบัติเชนกัน จะแตกตางกันที่จํานวนแรงงาน และ
คอกพักสัตวเทานั้น ดังนี้ 
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   1.  ในการขนยายสุกรจากรถบรรทุกเขาโรงพักสัตวนั้น ไมควรกระทํา
ทารุณและรุนแรงตอสัตว เพราะนอกจากสุกรจะไดรับบาดแผลแลว ยังสงผลตอคุณภาพซากสุกร
และคุณภาพเนื้อของสุกรดวย ควรไลตอนสุกรดวยความมีเมตตา เชน อาจใชเสียงดังเขาชวย หรือ
ใชกระดาษมวนใหหนาคลายไมชวยในการไลตอน หรือใชเครื่องไลตอนที่ใชกระแสไฟฟาออน 
เปนตน 
   2.  การขนยายสัตวจากฟารมมายังโรงฆาสัตวนั้น จะมีผลทําใหสัตวเกิด
ความเครียดได เนื่องจากสัตวมีการใชพลังงานมากกวาปกติ ดังนั้นจึงมีความจําเปนที่สัตวจะตองได
พักผอนหลังจากการเดินทาง โดยระยะเวลาพักสัตวที่เหมาะสมอาจอยูในชวง 2 - 4 ช่ัวโมง ทั้งนี้
ขึ้นอยูกับระยะทางที่ขนสงสัตว หรือระยะเวลาที่สัตวอยูบนรถขนสง นอกจากนี้ ยังขึ้นอยูกับ
พันธุกรรมของสัตว อายุ เพศ ฤดูกาล วิธีการขนสง และสุขภาพของสัตว 
   3.  ภายในคอกพกัสัตวควรมีน้าํสะอาดใหสัตวกินตลอดเวลา 
   4.  ในระหวางกลางวันที่สัตวอยูในคอกพัก ควรมีการฉีดพนน้ําใหเปน
ละออง เพราะมีงานวิจัยที่พิสูจนใหเห็นวา สัตวที่ไดรับการพนน้ําระหวางการพักสัตวจะแสดง
พฤติกรรมวา มีความเครียดนอยกวาสุกรที่ไมไดรับการพนน้ําที่คอกพักสัตว (Weeding et al., 1993) 

 

ภาพที่ 23 สุกรในโรงพักสัตว 

   5.  หากสัตวการเดินทางนานเกิน 36 ช่ัวโมง ควรใหอาหารดวย เพราะ 
สัตวเดินทางเปนเวลานานจะออนเพลียและปริมาณไกลโคเจนที่สะสมในกลามเนื้อจะเหลือนอย 
อาจทําใหเนื้อสุกรเกิดคล้ําและแหง ซ่ึงเรียกวา เนื้อ DFD (Dark firm dry meat) ได 
   6.  ควรมีการอดอาหารสุกรเกิน 12 ช่ัวโมงกอนทําการฆา 
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   7.  ในขณะที่ไลตอนสุกรไปยังโรงฆานั้น ก็ตองกระทําดวยความสุภาพ 
ไมรุนแรง เชนเดียวกับการขนยายสุกรลงจากรถบรรทุกสุกร การไลตอนสุกรในขั้นนี้ จะตองให
สุกรเดินผานซองขนาดแคบๆ ที่สามารถเดินไดทีละตัวเรียงกัน จนกระทั่งถึงที่ทําใหสุกรสลบ ก็จะ
ทําการปลอยเขาบริเวณทําใหสุกรสลบทีละตัว ที่ตองกระทําเชนนี้ เพราะสุกรที่มีเนื้อแดงมากจะ
ตกใจงาย จะหยุดชะงักอยูในทางเดิน ซ่ึงจะมีผลใหสุกรเกิดความเครียดมากขึ้น และสงผลตอ
คุณภาพเนื้อดวย 
   8.  หลังจากสุกรถูกสงเขาโรงฆาหมดแลว ตองทําความสะอาดคอกพัก
สุกร เพื่อขจัดมูลสุกรและสิ่งปฏิกูลตางๆ ออกจากคอกพัก จากนั้นทิ้งไวใหแหง เพื่อรอรับสุกร 
ชุดใหมตอไป 
  2.2.2.2  การบริหารจัดการโรงฆาสัตว 
   จากมาตรฐานโรงฆาสัตวที่ตองปฏิบัติตามแลว ในหัวขอนี้จะกลาวถึง
รายละเอียดของการบริหารจัดการตั้งแตรายละเอียดการเลือกใชวัสดุในการกอสรางอาคาร 
เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในกระบวนการฆาและการตัดแตง ตลอดจนการปฏิบัติงานในระหวาง
กระบวนการฆา การเก็บ และการขนสง 
   1)  อาคารและวัสดุท่ีใช 
    การออกแบบโรงฆาสัตวใหถูกหลักสุขาภิบาล จะสามารถลดเวลา
ในการทําความสะอาด ลดคาใชจาย และลดความเสี่ยงตอการปนเปอนของผลิตภัณฑ ดังนั้นจึงตอง
ใสใจกับการออกแบบพื้นที่ใชงานในแตละสวน ซ่ึงจะตองทําความเขาใจกับผูออกแบบและ
ผูรับเหมากอสรางโดยอาศัยหลักการสุขาภิบาลในการกอสราง ดังรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 

ภาพที่ 24 โครงสรางอาคาร (เพดาน) 
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    โครง (Frames) 
    โครงของอาคาร ซ่ึงหมายถึงผนังภายนอก ถือเปนเกราะปองกัน
สําหรับพนักงาน ซากสุกร อุปกรณเครื่องมือตางๆ โดยทั่วไปผนังเหลานี้มักทําจากวัสดุที่มีน้ําหนัก
เบา เชน อิฐ เพื่อทําใหดูสวยงาม ไมควรติดตั้งหรือเชื่อมอุปกรณเครื่องมือตางๆ ติดกับโครงสราง
ของอาคาร บริเวณที่ติดตั้งเครื่องมือ ตองสามารถรับน้ําหนักและแรงสั่นสะเทือนจากการทํางาน
ของเครื่องมือไดดี 
    โครงของอาคารผลิต ควรเปนคอนกรีตเสริมเหล็กตรงกลาง และ
ควรใชเหล็กชนิด H หรือ I beam ซ่ึงมีความแข็งแรงและทนทาน การใชคอนกรีตเสริมในสวน
โครงสรางมีขอดี เพราะสามารถลดขอบที่ยื่นออกมา ซ่ึงจะเปนที่กักเก็บฝุนละอองและสิ่งสกปรก 
ทําใหตองมีการทําความสะอาดอยูเสมอ ซ่ึงเปนการเพิ่มคาใชจาย อยางไรก็ตาม พื้นผิวคอนกรีตยัง
ไมเรียบพอที่จะปลอยเปลือยหรือแมวาจะทาสีก็ตาม เพราะมันมีลักษณะคลายรังผ้ึง  ซ่ึงจะเปนที่อยู
อาศัยของแมลงในภายหลังจึงตองฉาบปูนซีเมนตทับคอนกรีต 
 

 
ภาพที่ 25 ผนังภายนอกอาคารโรงฆาสัตว 
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    ผนงัภายนอก: 
    จะตองทนน้ํา ทนตอการกัดแทะของแมลง  หนูและสัตวตางๆ 
โดยทั่วไปหนูมีความสามารถปนไตตามเสนลวดในแนวตั้ง และสามารถกระโดดไดไกลและสูง
ประมาณ 3 ฟุต จากพื้นราบ ตกจากที่สูง 15-25 เมตร โดยไมตาย และยังสามารถขุดรูไดลึก 4 ฟุต 
ดังนั้นการปองกันหนูเขาไปในอาคารโดยการเทคอนกรีตจากผนังตอมาถึงพื้น ในลักษณะตัว L สูง
จากพื้นขึ้นไปประมาณ 24-36 นิ้ว และที่พื้นยื่นออกไปในแนวนอนประมาณ 12 นิ้ว 
    ผนังภายนอกควรเปนอิฐหรือคอนกรีตเสริมเหล็ก และฉาบกันน้ํา
ดวยซีเมนต Stucco หรือ shortcrete อิฐที่ใชตองเปนอิฐเรียบไมสะสมฝุน กําแพงตึกที่มีรอยราว 
หรือรอยแตกหรือเวาเปนแอง จะเปนแหลงเพาะพันธุของแมลงและหนู สัตวเหลานี้สามารถกัดปูน
ที่แตกตกหรือปูนที่ไมแข็งได ดังนั้นผนังของโรงงานอาหารจะตองแข็งแรง 
    ผนงัดานใน 
    จะตองเรียบ ไมเปนรูพรุน ไมดูดซับ ทนความชื้น ทนตอการกัด
กรอนของสารเคมี ทึบ ทําความสะอาดงาย มีสีขาวหรือสีออน ถาเปนบริเวณที่เปยกตลอดเวลา ผนัง
บริเวณนั้นจะตองทนความชื้นและการกัดกรอน เชน กระเบื้องเคลือบ ซ่ึงตองเลือกกระเบื้องที่ทน
ตอแรงกระแทกระหวางผนังกําแพงกับกระเบื้องจะตองไมเปนโพรง เพราะจะเปนที่อยูอาศัยของ
มดและแมลง และควรทายากันราดวย 
    ฝาผนังบริเวณการผลิตไมควรทาสี เพราะมักเกิดปญหาการหลุดลอก
ของสี ซ่ึงสามารถปนเปอนมายังผลิตภัณฑได ถาเปนผนังหองเย็นหรือแชแข็ง จะเปนผนังที่หุมดวย
เหล็กปลอดสนิมหรืออลูมิเนียม 
    มุมหอง หรือรอยตอระหวางพื้นและผนัง ตองเปนเนื้อเดียวกัน เพื่อ
กันน้ําซึมเขามาได และควรเปนรูปโคง ไมเปนมุมหัก เพื่อใหงายตอการทําความสะอาด ไมเปนที่
กักเก็บของสิ่งสกปรก 
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    หนาตาง 
    หนาตาง เปนที่สําหรับระบายอากาศและใหแสงสวางเขามายัง
บริเวณนั้น วัสดุที่ใชทําหนาตางมีหลายชนิด อาจเทียบระหวางราคากับความสะอาดในการทําความ
สะอาดและการดูแลรักษา ถาเปนกระจกควรเปนกระจกเคลือบที่แข็งแรง ไมแตก หรือเปนพวก
แผน polycarbonate และควรเคลือบดวยแผนฟลม เพื่อวาถาเกิดการแตก เศษกระจกหรือพลาสติก
แข็ง จะไมกระจายไปรอบๆ ซ่ึงอาจปนเขาไปในผลิตภัณฑได 
    กรอบหนาตางตองทนตอการกัดกรอน กรอบดานนอกตองลาดเอียง 
เพื่อใหน้ําฝนไหลไดไมขัง ขอบหนาตางดานในไมควรยื่นออกมาและควรเปนมุม อยางนอย 45 
องศา เพื่อมิใหเปนที่วางสิ่งของของพนักงาน หนาตางควรมีมุงลวดที่ทนตอการกัดกรอนจาก
ความชื้นและจากกรดที่ระเหยออกมาจากวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ และสามารถถอดลางได 
    ปจจุบันโรงฆาสัตวและแปรรูปเนื้อสัตวสวนใหญจะไมมีหนาตาง
บริเวณการผลิต ซ่ึงจะชวยลดการปนเปอนจากภายนอกไดดี 
    ประต:ู 
    ประตูเปนทางเขาออกของคนและสิ่งของ แตตองปองกันมิใหเปน
ทางผานของสัตวหรือฝุนละออง ดานนอกของประตูไมควรมีกันสาดยื่นออกไป เพราะจะเปนที่
เกาะของนก ซ่ึงสามารถบินเขามาทางประตูได ประตูควรปดเปดอัตโนมัติและปดไดสนิท อาจมี
ชองวางระหวางขอบประตูและพื้นไมเกิน 3 มิลลิเมตร ขอบประตูควรเปนโลหะปลอดสนิม ไม
ควรทําเปนรอง และขอบประตูตองติดกับผนัง ไมควรใชกรอบไม เพราะหนูสามารถแทะได 
ปจจุบันนิยมใชเปนขอบประตูที่เปดออกสูภายนอก ควรติดหลอดไฟฟาหางจากประตูประมาณ 9-
10 เมตร เพื่อลอแมลงใหพนประตู พลาสติก ไมควรมีประตูเปดออกโดยตรงจากบริเวณผลิต สู
ภายนอก ควรมีแถบมานพลาสติก เรียก Plastic curtain หรือ strip door กั้นตรงทางเดินที่จะเขาสู
ภายในบริเวณการผลิตเพื่อสกัดกั้นนก แมลงและฝุนละออง และยังชวยกันความเย็น สําหรับหองที่
ควบคุมอุณหภูมิ และกอนผานเขาสูบริเวณการผลิตตองมีอางจุมเทาฆาเชื้อ 
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ภาพที่ 26 ประตูที่มีแถบพลาสติก 
 
 
    ประตูสําหรับขนสงของที่ตองเปดทิ้งไวเปนเวลานาน ควรมีเครื่อง
พนลมเหนือประตู (air curtain) เพื่อควบคุมความเย็นในหองใหคงที่ และปองกันแมลงและนก
รวมทั้งฝุนละออง เขาไปภายในอาคารดวย ทางเดินระหวางประตูช้ันนอกและบริเวณการผลิต ควร
ติดตั้งหลอดไฟดักแมลง 
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    เพดาน:  
    ตองเรียบ ไมมีรูพรุน มีสีออน ทําความสะอาดงายและสามารถ
สะทอนแสงในทิศทางที่ตองการ โดยทั่วไปเพดานจะเปนแหลงสะสมของฝุน ละอองไอน้ํา ซ่ึงจะ
ทําใหเกิดเชื้อราและเปนแหลงเพาะพันธุของแมลง รวมทั้งแบคทีเรียบางชนิด เชน Listeria sp. 
    เพดานควรใชวัสดุที่ดูดซับเสียงได เพื่อลดระดับเสียงจากการทํางาน
ของเครื่องจักร ไมควรใชเพดานที่ทําดวยโลหะ เพราะอาจเกิดสนิมและไมสามารถระบายความ
รอนได ถาเปนบริเวณทอและเกิดการควบแนนของไอน้ําเปนหยดน้ํา ควรหุมทอดวยฉนวนอยางดี 
รอยตอระหวางเพดานและผนังควรทําเปนรูปโคงมน ไมมีมุมที่จะกักเก็บสิ่งสกปรก และแมลง 
และงายตอการทําความสะอาด เพดานบริเวณการผลิตควรเปนคอนกรีตเรียบ ทาสี epoxy หรือสี
พลาสติกและตองหมั่นดูแลมิใหเกิดการหลุดลอกของสี สวนเพดานที่เปนแผนยิบซั่ม เหมาะ
สําหรับบริเวณเก็บรักษาวัตถุดิบแหง แตไมควรใชกับบริเวณการผลิตเพราะไมแข็งแรงและไมทน
ตอความชื้น สําหรับเพดานที่เปนปูนปลาสเตอรเหมาะสําหรับบริเวณที่เปนสํานักงาน หรือหองเก็บ
ของของพนักงาน เพราะไมคงทนตอความชื้น โดยทั่วไปเพดานตองสูงจากพื้นประมาณ 3-5 เมตร 
    พื้น  
    เปนสวนสําคัญในการปฏิบัติงานและการควบคุมทางสุขาภิบาล 
วัสดุที่ใชเปนพื้นโรงงานควรมีคุณสมบัติ ดังนี้ 
    - ทนตอสารเคมีที่ใชในการทําความสะอาดและฆาเชื้อ 
    - สามารถรับน้ําหนักและทนทานตอแรงกระแทกจากรถขนของ 
และอุปกรณตางๆ  
    - ไมล่ืนตอการเดิน 
    - ไมเปนพิษ และทําใหเกิดรอยดางขณะปฏิบัติงาน 
    - งายตอการทําความสะอาดและฆาเชื้อโรค 
    - ดูดี เรียบ สะอาด ดูแลงาย 
    - สามารถซอมแซมไดเปนสวนๆ เมื่อเกิดชํารุด 
    พื้นตองมีความลาดเอียง 1/50 ถึง 1/100 ซ่ึงการระบายไดดีเพียงใด
ขึ้นอยูกับ ความหยาบของพื้นผิวดวย พื้นหยาบจะกักน้ําไวไดมากกวาพื้นมัน แตพื้นมันและมีความ
ลาดเอียงมากจะทําใหล่ืน พื้นของบริเวณการผลิตควรอยูสูงกวาระดับพื้นดินปกติ เพื่อปองกันน้ําทวม
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และปญหาการระบายน้ํา บริเวณที่ตั้งของเครื่องมือหรือรอบๆ เสา อาจทําเปนเนินสูงกวาพื้นที่
รอบๆ ประมาณ 4 นิ้ว เพื่อใหทําความสะอาดไดงายและเร็ว ระหวางพื้นและผนังควรทําขอบพื้น
คอนกรีตสูงประมาณ 6 นิ้ว ยื่นออกมาจากผนังประมาณ 10-15 เซนติเมตร เพื่อมิใหของที่วางติดกบั
ผนังหอง และยังเปนกับดักหนูดวย 
    วัสดุพื้น มีหลายชนิด ทีน่ิยมใชไดแก 
    1.  พื้นคอนกรีต  เหมาะสําหรับหองเก็บของ  หรือหองเก็บ
ผลิตภัณฑ และบริเวณการผลิตบางประเภท พื้นชนิดนี้ถูกกัดกรอนดวยกรดเคมีจากอาหาร และจาก
การขนสงและน้ําไหลหรือน้ําขัง แตถาใชคอนกรีตที่ผสมน้ํานอยจะแข็งและทนกวา พื้นคอนกรีต
ขัดมันจะมีผิวหนาแข็งแตจะทําใหล่ืน 
    2.  พื้นโลหะ เหมาะสําหรับบริเวณที่มีการขนสง หรือบริเวณที่
ตองรับน้ําหนักมาก มักใชแผนโลหะวางทับบนพื้นคอนกรีต โดยทายึดดวย epoxy แตพื้นโลหะจะ
ถูกกัดกรอนดวยสารเคมี 
    3.  พื้นไม พื้นไมมีขอดีคือ คนทํางานยืนสบายไดตลอดทั้งวัน 
เหมาะสําหรับเปนพื้นอาคารบริหาร ตามขอกําหนดของสหภาพยุโรป ไมอนุญาตใหใชพื้นไมใน
บริเวณการผลิต 
    4.  พื้นไวนิล หรือ vinyl asbestos หรือ asphalt หรือ linoleum ไม
เหมาะสําหรับโรงงานอาหาร เพราะจะถูกน้ําและสารเคมีกัดเซาะละลายได ทําใหเศษอาหารติดคาง
ตามซอกที่ถูกกัดเซาะ และเปนแหลงของจุลินทรียและแมลง 
    5.  พื้นท่ีทนตอสารเคมี เหมาะสําหรับเปนพื้นบริเวณการผลิต พื้น
เหลานี้ ไดแก  
     -  พื้น  Monolithic surfacing ไดแก  พื้นที่ เคลือบดวยสาร
ตอไปนี้ epoxy resin, polystyrene, polyurethane, furan, phenolic เปนตน ซ่ึงเปนสารที่ทนตอการ
กัดกรอนจากสารเคมี มักจะเททับลงบนพื้นคอนกรีตกันน้ํา แต epoxy บางชนิดมีกล่ิน ไมทนความ
รอน และไมทนตอการขีดขวนจากโลหะ 
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     -  พื้นกระเบื้อง นิยมใชกับบริเวณการผลิตที่เปยกตลอดเวลา 
มักใชกระเบื้องเคลือบหรือกระเบื้องเซรามิคหนาไมนอยกวา 1.5 นิ้ว ตอเชื่อมกับฐานดวยสวนผสม
ของซีเมนต พื้นกระเบื้องงายตอการทําความสะอาด สวยและทนทาน แตควรใชสีออน เพื่อ
มองเห็นสิ่งสกปรกไดงาย 
   2)  อุปกรณและการติดตั้งเครื่องมือและการใชงานในกระบวนการฆาสุกร 
    หลักการทั่วๆ ไปในการออกแบบอุปกรณและเครื่องมือในโรงงาน
อาหาร ใหไดมาตรฐานและถูกสุขลักษณะ ขณะเดียวกันก็มีประสิทธิภาพสูง ไดแก 
    1)  พื้นผิวของอุปกรณที่สัมผัสอาหาร จะตองไมทําปฏิกิริยากับ
อาหาร และตองไมถูกดูดซึมเขาสูอาหาร 
    2)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหารจะตองเรียบ ไมขรุขระ ไมมีรูพรุนที่จะ
ทําใหอาหารติดคางและยากตอการกําจัดเศษอาหาร ทําใหเปนแหลงสะสมของจุลินทรียหรือไข
แมลง 
    3)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร จะตองสามารถตรวจดูไดดวยตาวา
สะอาดหรือไม ภายหลังการทําความสะอาดแลว 
    4)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร ควรจะสามารถทําความสะอาดดวยมือ
ไดทั่วถึง หรือทําความสะอาดแบบCIP (Cleaning in Place) ไดทั่วถึง 
    5)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร ควรทําใหโคงมน ซ่ึงงายตอการถายเท
อาหารและการทําความสะอาด ไมมีมุมอับหรือเหล่ียม 
    6) พื้นผิวภายนอกหรือสวนที่ไมไดสัมผัสอาหาร จะตองออกแบบ
ไมใหส่ิงสกปรกหรือแมลงมาเกาะได 
    7)  สวนตางๆ ของเครื่องมือที่สัมผัสอาหาร เชน ใบพัด ขอตอ
ตางๆ หรือล้ินปดเปด ควรออกแบบใหสามารถถอดออกได เพื่อสะดวกในการทําความสะอาด 
    8)  ในการออกแบบ การกอสราง การติดตั้งและการบํารุงรักษา
อุปกรณ ส่ิงสําคัญที่สุด คือหลีกเลี่ยงมุมอับ (dead space) หรือปจจัยตางๆ ที่จะเปนตัวดักอาหาร 
หรือทําใหไมสามารถทําความสะอาดไดอยางทั่ว 
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   วัสดุของอุปกรณเคร่ืองมือ 
   วัสดุที่ใชทําอุปกรณเครื่องมือ ตองไมเปนพิษ ไมทําปฏิกิริยากับผลิตภัณฑ 
และไมมีสารที่สามารถดูดซึมเขาไปในผลิตภัณฑได ทนตอสารทําความสะอาดและสารฆาเชื้อโรค
ขณะใชงานพื้นผิวที่สัมผัสอาหารมีผิวเรียบสม่ําเสมอ ไมมีรอยแตกที่รู ทนตอการใชงาน ไมผิดรูป 
ทนตอการเคาะ การบด การปนและการกระแทก ผิวนอกของอุปกรณที่สัมผัสอาหาร ก็ตองมีผิว
เรียบเชนกันเพื่องายตอการทําความสะอาด ถาจะทาสีควรทาเฉพาะพื้นผิวดานนอกที่ไมสัมผัส
อาหารและตองไมทําใหเกิดการปนเปอนของสีมายังผลิตภัณฑ วัสดุที่นิยมนํามาทําเปนอุปกรณใน
โรงงานอาหาร ไดแก 
   - โลหะปลอดสนิม หรือสแตนเลสสตีล (Stainless steel) เปนวัสดุที่นิยม
ใชมากที่สุด โดยเฉพาะอุปกรณที่สัมผัสอาหาร โดยทั่วไปโลหะปลอดสนิมมีผิวเรียบเปนเงามัน 
ทนตอการกัดกรอนไดดี ไมเปนสนิมและทนตอปฏิกิริยาออกซิเดชั่นที่อุณหภูมิสูงๆ ได ทั้งนี้เพราะ
โลหะปลอดสนิมทําจากเหล็กโครเมียม มังกานีส ซิลิคอน คารบอน และอาจผสมนิเกิลและโม
ลิบดินัม ธาตุโลหะเหลานี้จะทําปฏิกิริยากับออกซิเจนในน้ําและอากาศ เกิดเปนฟลมที่มีขนาดบาง
มากของออกไซดและไดออกไซด โดยเฉพาะโครเมียมไดออกไซด ฟลมนี้จะปองกันไมใหเปน
สนิมหรือสึกกรอน ฟลมนี้จะเกิดสม่ําเสมอและหนาแนนมาก 
    ถาเปนโลหะปลอดสนิมที่มีคุณภาพต่ําๆ จะเกิดฟลมของโครเมียม
ออกไซดที่ไมเสถียร ทําใหเกิดสนิมพอกเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ จนมองเห็นไดดวยตา อยางไรก็ตามโลหะนี้
อาจถูกกัดกรอนไดถาไมระวัง จึงไมนิยมนํามาใชเปนวัสดุสําหรับอุปกรณ 
   -  เหล็กธรรมดา ไดแก เหล็กกลา เหล็กทอ เหล็กชนิดนี้ไมสามารถ
นํามาใชเปนวัสดุอุปกรณที่สัมผัสอาหารได เนื่องจากมีการกัดกรอนสูง มักใชสําหรับงาน
โครงสราง เชน ทําเปนสวนเพลา กาน ปลอง แกน ลอ ซ่ึงตองการความแข็งแรง เหล็กชนิดนี้จะเกิด
การกัดกรอนงายมาก ทําใหผิวหนาขรุขระ ทําความสะอาดลําบาก 
    พวกเหล็กอาบสังกะสี ไมควรนํามาใชทําเครื่องมือแปรรูปอาหาร 
เพราะสังกะสีที่เคลือบอยูจะลอกออกไดงาย เมื่อทําปฏิกิริยากับกรดในอาหาร 
   -  อลูมิเนียม นิยมนํามาทําภาชนะบรรจุวัตถุดิบตางๆ อลูมิเนียมที่ใชควร
ผสมโลหะอื่นๆ เพื่อใหเกิดความแข็งแรงเพียงพอและทนการกัดกรอนได 
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   -  โลหะอัลลอยด เปนโลหะผสมของตะกั่ว หรือพลวง หรือ แคดเมี่ยม 
โลหะชนิดนี้ หามนํามาใชเปนอุปกรณที่ใชในอุตสาหกรรมอาหารเด็ดขาด เพราะมีความเปนพิษสูง 
   -  ไททาเนี่ยม เครื่องมือแปรรูปอาหารที่ตองทนการกัดกรอนสูงๆ ควร
ใชโลหะชนิดนี้ เพราะทนการกัดกรอนไดสูงกวาโลหะปลอดสนิม และมีขอดี คือ สามารถรับ
น้ําหนักไดมาก เหมาะสําหรับนํามาเสริมสวนของเครื่องมือที่ตองการใหมีน้ําหนักเบาและรับ
น้ําหนักมาก มีสัมประสิทธิการขยายตัวต่ํา ดังนั้นจึงเกิดแรงอัดหรือแรงดันนอย เมื่อถูกความรอน
หรือความเย็น นอกจากนี้ยังทําความสะอาดไดงาย เนื่องจากเศษอาหารไมเกาะติดกับผิวของโลหะ
ชนิดนี้ แตมีขอเสีย คือ ราคาสูงมาก โดยทั่วไปอุปกรณที่ทําจากโลหะไททาเนี่ยมมีราคาสูงกวาที่ทํา
จากโลหะปลอดสนิม ประมาณ 2-3 เทา 
   -  วัสดุเคลือบ ไมควรใชภาชนะเคลือบ ทั้งนี้เพราะเศษของวัสดุเคลือบจะ
หลุดรอนออกมาปะปนกับอาหาร และกัดกรอนดวยสารทําความสะอาดไดงาย นอกจากนี้จุลินทรีย
จะเจริญอยูตามรอยแตกหรือรอยกะเทาะของภาชนะเคลือบ 
   -  แกว ไมควรใชอุปกรณที่ทําดวยแกวในโรงงานอาหาร เพราะจะแตก
และเศษแกวอาจปนเขาสูผลิตภัณฑ 
   -  พลาสติก นิยมใชกันมากในปจจุบัน ขอดีคือมีราคาถูกกวาวัสดุอ่ืน เบา
และทนการกัดกรอน และพลาสติกบางชนิดทนตอสารเคมีไดดี รวมทั้งทนตออุณหภูมิสูงและต่ํา
ไดดี แตมีขอเสียคือ ถูกขีดขวนไดงาย ทําใหส่ิงสกปรกไปสะสมหรือจับติดแนน ดังนั้นอุปกรณ
พลาสติกที่เกาแลวจึงไมควรนํามาใช นอกจากนี้พลาสติกบางชนิดมีสาร plasticizer ซ่ึงเปนสารที่
เติมลงไปเพื่อความยึดหยุนของพลาสติก และสารนี้สามารถละลายออกมาปนกับอาหารได 
โดยเฉพาะอาหารที่มีไขมันสูง จึงควรเลือกใชพลาสติกที่สามารถใชกับอาหารได เชน พวก 
polypropylene (PP) หรือ polyethylene (PE) 
    -  ไม ไมเหมาะที่จะนํามาทําอุปกรณที่ใชในการแปรรูป เพราะ
ไมทน และตองลางบอยๆ พุงาย อมน้ํา และทําความสะอาดยาก มักมีเชื้อรา และอาจเกิดเสี้ยนไม
ปนไปกับผลิตภัณฑ 
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    การจัดวางอปุกรณการผลิต 
    การติดตั้งอุปกรณหรือเครื่องมือในการผลิต จะตองเปนไปตาม
หลักการที่กลาวมาแลว คือ ใหขั้นตอนการผลิตมีการเคลื่อนที่ไปขางหนาอยางตอเนื่อง ไม
ยอนกลับไปกลับมา ไมติดตั้งอุปกรณติดผนัง ควรหางออกมาประมาณ 1 ฟุต และวางสูงจากพื้นให
เพียงพอตอการทําความสะอาดไดงาย ไมทําใหเกิดการกักเก็บของเศษอาหารและสิ่งสกปรก และ
สามารถตรวจสอบได 
   3) แสงสวาง 
    การทํางานที่มีประสิทธิภาพจะตองมีแสงสวางเพียงพอตอการ
ทํางาน หลีกเลี่ยงการใชแสงสวางจา หรือแสงสะทอนจาเขาตาผูปฏิบัติงาน การติดตั้งหลอดไฟฟา
จะตองมีฝาครอบ เพื่อปองกันมิใหเกิดการกระจายของหลอดไฟฟา เมื่อเกิดการแตก ความเขมขน
ของแสงสวางในแตละจุด มีดังนี้ 
    -  หองคัดเลือก คัดขนาดวัตถุดิบ ใหไฟสวาง 100-200 แรงเทียน 
     -  หองเตรียมวัตถุดิบ บรรจุ ฆาเชื้อ และติดฉลาก ใหไฟสวาง 30-
50 แรงเทียน 
     -  บริเวณทั่วๆ ไปควรจะใหไปสวาง 20 แรงเทียน มั่นตรวจสภาพ
ของหลอดไฟฟา ถามีชํารุดใหรีบแกไข 
   4)  การรักษาความสะอาด การกําจัดขยะมูลฝอย การปองกันเหตุรําคาญ 
    เนื่องจากแมลงเปนสัตวที่กอใหเกิดความสกปรกขึ้นในโรงฆาสัตว 
ดังนั้น การควบคุมการสุขาภิบาลภายในโรงงานและการทําความสะอาดอุปกรณ เปนสิ่งสําคัญและ
มีประสิทธิภาพที่สุดในการกําจัดแมลงตางๆ ซ่ึงประกอบดวยวิธีการตางๆ ดังนี้ 
    1)  อุปกรณและวัสดุตางๆที่ใชในกระบวนการผลิต จะตองวาง
อยางเปนระเบียบ วัตถุดิบหรือสวนประกอบที่ไมตองการควรกําจัดออกไปอยางรวดเร็ว ไมควร
เก็บสะสมไวในบริเวณการผลิต บริเวณที่ไมไดใชงาน เชน ตามมุมหอง ดานหลังหรือบริเวณใต
เครื่องมือ หรือชองวางระหวางเครื่องมือ หรือชองวางระหวางเครื่องมือและผนัง จะตองทําความ
สะอาดอยางพิถีพิถันและมีการตรวจตราบอยๆวาสะอาดจริง เพราะบริเวณนี้มักเปนที่อยูอาศัยของ
พวกแมลงตาง 
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    2)  ของเสียและขยะ จะตองเก็บไวในภาชนะที่มีฝาปดมิดชิด     
วางไวในหองที่แยกออกจากบริเวณผลิต 
    3)  ผนังและพื้น ในทุกบริเวณจะตองสะอาดอยูเสมอ และไมมี
รอยแตก ชองโหวหรือรูซ่ึงจะเปนที่กักเก็บสิ่งสกปรก 
    4)  รอยตอระหวางผนังและทางเดิน จะตองโคงเพื่อใหสามารถ
ทําความสะอาดได จุดที่มีฝุนเกาะไดงาย เชน ขอบกระดาน ขอบประตูหนาตาง ที่ติดตั้งหลอดไฟ 
ตองมีการทําความสะอาดและตรวจตราบอยๆ 
    5)  แผงไฟจะตองติดตั้งติดกับผนังอาคาร หรืออาจจะตองติดตั้ง
ออกมาจากผนังอยางนอย 500 มิลลิเมตร และปุมกดตางๆ ควรยื่นออกมาจากแผงไฟอยางนอย 
50 มิลลิเมตร กด เพื่อใหสามารถทําความสะอาดได ควรหลีกเหล่ียงสายไฟฟาระเกะระกะ อาจฝง
สายไฟในผนังหรือเพดาน เพราะสายไฟมักเปนที่เกาะของสิ่งสกปรกและเศษอาหาร และกลายเปน
ที่เพาะพันธุแมลง ควรมีการทําความสะอาดแผงไฟฟาเปนระยะๆ 
 

  
ภาพที่ 27 ติดตั้งสายไฟในทอติดกับผนังและปลั๊กไฟที่ปองกันอันตรายจากกระแสไฟฟา 

 
    6)  รองระบายน้ํา จะตองไมเปนที่กักเก็บของเศษขยะ จะตองฉีด
น้ําลางเปนครั้งคราว พื้นที่ใตหลังคา ซ่ึงเปนบริเวณที่ตรวจตราไมทั่วถึง และมักมีเศษอาหารไป
เกาะติดแนนจึงเปนที่อยูอาศัยของแมลงหลายชนิด รวมทั้งมด จึงตองมีการตรวจตราทําความ
สะอาดและมีการฆาเชื้อโรคเปนระยะๆ 
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    7)  สถานที่กําจัดขยะและน้ําเสีย ควรอยูดานหลังโรงงาน และหาง
จากบริเวณการเตรียมและการแปรรูปพอสมควร ที่เก็บขยะจะตองทําความสะอาดทุกวัน ไมใหเปน
ที่หมักหมมของสิ่งสกปรก ซ่ึงจะเปนที่อยูอาศัยของหนูและแมลง รวมทั้งไมทําใหเกิดกลิ่นเหม็น 
และมีการนําขยะออกไปกําจัดนอกโรงงานทุกวัน 
    8)  ควรมีบอบําบัดน้ําเสีย อยูดานหลังโรงงาน กอนปลอยออกสู
ทอน้ําสาธารณะ 
   5)  ระบบระบายน้าํท้ิง 
    จะตองแยกทางระบายน้ําเสียจากการผลิต น้ําเสียจากหองน้ําหอง
สวม และน้ําจากเครื่องทําความเย็น ออกจากกันโดยไมตอเชื่อมกัน ทางระบายตองมีขนาดใหญ
พอที่จะรับน้ําเสียไดทั้งหมด โดยเฉพาะในขณะทําความสะอาด และตองระวังการไหลกลับของน้ํา
เสียเขามายังบริเวณผลิต ทางระบายน้ําเสียจากหองน้ําจะตองไมผานบริเวณการผลิต หรือบริเวณที่
เก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
    ทางระบายน้ํามี 2 แบบ ไดแก ทางระบายน้ําแบบเปด เปนลักษณะ
ทอระบายน้ํา และทางระบายน้ําแบบเปด ซ่ึงมีลักษณะเปนรางระบายโดยมีตะแกรงเหล็กปดขางบน 
ซ่ึงทนตอแรงกดกระแทกของรถเข็นได และไปตอกับทอระบายน้ําอีกทีหนึ่ง รางระบายน้ําแบบ
เปดนิยมใชในบริเวณที่มีการใชน้ํามาก และมีเศษวัตถุดิบทิ้งมาก เชน บริเวณที่ลางผัก หรือบริเวณ
ที่ลางภาชนะ เพราะรักษาความสะอาดงาย 
    พื้นของทางระบายน้ําจะตองเคลือบดวยสารกันซึมหนาอยางนอย 3 
นิ้ว ที่ปากทอและปลายทอตองมีตะแกรงกันหนูและแมลงสาป พื้นบริเวณใกลชองระบายน้ําจะตอง
ลาดเอียงและมีชองระบายน้ําทุกๆ 3 เมตร ไมเกิน 4.5 เมตร  
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ภาพที่ 28 ทางระบายน้ําแบบเปด 

 
    รางระบายน้ําแบบเปดอาจทําเปนรูปโคงครึ่งวงกลม หรือเปน
ส่ีเหล่ียม ผนังเรียบ โดยทั่วไป มีขนาดกวางประมาณ 6-12 นิ้ว ลึก 6-8 นิ้ว ถาลึกกวานี้จะทําใหยาก
ตอการทําความสะอาด และยาวไมนอยกวา 1 เมตร เพื่อสะดวกในการทําความสะอาด 
    ถาเปนรางระบายน้ําแบบปด คือเปนทอระบายน้ํา บริเวณปากทอ
ระบายน้ํามักจะมีเศษอาหารหรือเศษขยะติดคางอยู ซ่ึงจะทําใหเกิดการอุดตัน จึงตองมั่นทําความ
สะอาด ปากทอระบายน้ําตองมีตะแกรงดักเศษอาหารขนาดใหญ และมีถังดักเศษอาหารขนาดเล็ก
และไขมัน ซ่ึงตองมีการทําความสะอาดทุกวัน 
    ทิศทางทอระบายน้ําจากหองสุขา ไมควรผานบริเวณการผลิต 
   6)  สุขลักษณะของพนักงาน 
    ผูปฏิบัติงานที่มีสุขลักษณะไมดี หรือปฏิบัติไมเหมาะสม อาจเปน
ผูนําเชื้อจุลินทรียจากคนสูผลิตภัณฑ และกอใหเกิดโรคอาหารเปนพิษตอผูบริโภคได ดังนั้นเพื่อให
มั่นใจวาผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของกับอาหาร ไมวาจะสัมผัสอาหาร โดยทางตรงหรือโดยทางออม 
จะไมทําใหเกิดการปนเปอนอาหาร จึงจําเปนที่จะตองควบคุมสุขลักษณะสวนบุคคลของ
ผูปฏิบัติงาน ดังนี้ 
    1)  ไมใหผูที่เจ็บผูปวย หรือสงสัยวาจะเจ็บปวยเปนพาหนะของ
โรค เชน เปนโรคดีซาน ทองรวง อาเจียน เปนไข เจ็บคอ หรือมีแผลติดเชื้อที่ผิวหนัง มีหนอง 
ทํางานเกี่ยวของกับการเตรียมวัตถุดิบ การผลิตและการบรรจุอาหาร 
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    2)  ตองรักษาความสะอาดของรางกาย สวมชุดกันเปอน สวมหมวก
และตาขายคลุมผม รองเทาสะอาด 
    3)  หามสูบบุหรี่ ถมน้ําลาย ไอ จาม ลงบนผลิตภัณฑ แคะจมูก 
กัดเล็บ แทะเล็บ เกาผิวหนัง ขบเคี้ยวรับประทานอาหาร หรือเกาหัวในขณะปฏิบัติงาน 
    4)  ถอดเครื่องประดับตางๆ กอนทํางาน เพราะเครื่องประดับจะมี
ซอกเล็กๆ ที่ทําความสะอาดไดยาก นอกจากนี้ อาจหลนลงในผลิตภัณฑในระหวางการทํางานดวย 
    5)  ไมควรใชเครื่องสําอางมากเกินไป หรือใชน้ําหอมที่มีกล่ินแรง 
เพราะอาจทําใหผลิตภัณฑอาจดูดกลิ่นเหลานั้นติดไปดวย 
    6)  ตัดเล็บใหส้ันอยูเสมอ เนื่องจากใตเล็บสามารถนําจุลินทรียและ
ส่ิงสกปรกเขาสูผลิตภัณฑได นอกจากนี้ไมควรทาเล็บ เพราะยาทาเล็บสามารถหลุดลอกลงสู
ผลิตภัณฑไดเชนกัน 
    7)  ลางมือใหสะอาดทุกครั้งกอนเริ่มปฏิบัติงาน และหลังจากเขา
หองสุขา หรือเมื่อจับตองสิ่งสกปรก เชน ขยะ 
    8) การลางมือที่ถูกตองโดยใชน้ําสะอาดและสบูเหลว ถูระหวาง
นิ้วมือ ขอมือ หลังมือรวมทั้งซอกเล็บ และควรลางมือบอยๆ 
    9)  ผูเยี ่ยมชมหรือแมแตผูบริหาร เมื ่อจะเขาสู บริเวณการผลิต 
ตองปฏิบัติตามขอกําหนดเชนเดียวกับผูปฏิบัติงาน 
    ขอกําหนดที่กลาวมาแลวทั้ง 9 ขอ ควรจัดทําเปนกฎระเบียบของ
โรงงานและติดประกาศใหทุกคนทราบ และควบคุมใหปฏิบัติตาม 
    นอกเหนือจากที่กลาวมาแลว ทางโรงงานควรจัดหาอุปกรณที่จําเปน 
เพื่อเปนสวัสดิการของพนักงาน เชน ที่ดื่มน้ํา หองน้ํา หองสวม อางลางมือ หองแตงตัว หอง
พยาบาล และหองรับประทานอาหาร ซ่ึงตองแยกจากบริเวณการผลิต 
    -  น้ําดื่ม ควรจัดน้ําสะอาดใหแกพนักงาน ที่ดื่มน้ําควรเปนแบบ
กดและน้ําพุงขึ้นมา โดยแรงดันน้ําจะตองเลยขอบอางขึ้นมา และอางที่รองรับจะตองทําความ
สะอาดอยางสม่ําเสมอ อยางนอยวันละ 2 คร้ัง และต้ังไวในที่เหมาะสม ควรจัดหาที่ดื่มน้ํา 1 ที่ ตอ
พนักงาน 50 คน อุณหภูมิของน้ําที่เหมาะสม คือ ประมาณ 7.2-10 องศาเซลเซียส 
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    -  หองสุขา ควรใชสุขาแบบชักโครก แยกหองสุขาชายและหญิง
ออกจากกนั จาํนวนหองสุขาที่ควรจะมี คอื 
 

จํานวนพนักงาน (คน)   จํานวนหองสวม (หอง) 
1-9 

10-24 
25-49 
50-100 

1 
2 
3 
5 

  ถาพนักงานมากกวา 100 คน เพิ่มอีก 1 หองตอพนักงานที่เพิ่มขึ้น 30 คน 
 
    พื้นหองสุขาควรทําใหลาดเอียง เพื่อน้ําจะไดไมขัง ฝาผนังควรทาสี
ออน ประตูควรปดสนิทและไมเปดออกสูบริเวณการผลิตโดยตรง มีแสงสวางเพียงพอ ไมนอยกวา 
10 แรงเทียน มีการระบายอากาศที่ดี มีการทําความสะอาดอยางนอย วันละ 1 คร้ัง มีการใชน้ํายาฆา
เชื้อโรคและระวังไมใหมีกล่ินเหม็น 
    -  ที่ลางมือ มีอางลางมือหนาหองสวม ทางเขาอาคารผลิต บริเวณ
การผลิตและหนาหองบรรจุเพื่อใหพนักงานไดลางมือบอยๆ ไมใชกอกน้ําแบบมือหมุน กอกน้ํา
ควรเปนแบบที่ใชหัวเขาดันหรือใชศอกดัน หรือใชเทาเหยียบ เพื่อมิใหมือที่ลางสะอาดแลวตอง
สัมผัสกับกอกน้ําอีกครั้งน้ํายาลางมือตองเปนสบูเหลวที่ผสมน้ํายาฆาเชื้อ ไมใชสบูแบบแทง เพราะ
ไมสามารถไหลไปตามซอกนิ้วมือได และสบูแบบแทงมักไมมีสวนผสมของน้ํายาฆาเชื้อ มีกระดาษ
เช็ดมือ หรือที่เปาลมรอนใหมือแหง ไมควรใชผาเช็ดมือโดยเฉพาะผาขนหนู เพราะเปนแหลง
สะสมของเชื้อโรค ควรจัดใหมีอางลางมือ 1 อาง ตอพนักงาน 10-100 คน และใหเพิ่มอีก 1 อาง 
ตอพนักงานที่เพิ่มขึ้นทุกๆ 15 คน 
    -  หองอาบน้ําและหองซักลาง: ในบางโรงงานอาจจะตองให
พนักงานอาบน้ํากอนกลับบาน ดังนั้นจึงควรมีหองอาบน้ําแบบฝกบัว พื้นหองลาดเอียงไมมีน้ําขัง 
มีสีออน เพื่อใหเห็นสิ่งสกปรกไดงาย มีการระบายอากาศที่ดี มีการทําความสะอาดทุกวัน ควรจัด
ใหมีที่อาบน้ําแบบฝกบัว 1 ที่ ตอพนักงานทุกๆ 15 คน 
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    -  หองพยาบาล: โรงงานควรจะมีหองพยาบาล ที่มีเครื่องปฐม
พยาบาล และตูยาที่จําเปนพรอมเตียงพยาบาล 1 เตียง 
    -  หองรับประทานอาหาร: โรงงานควรจัดที่รับประทานอาหาร
สําหรับพนักงาน ซ่ึงตองสะอาด มีอากาศถายเท มีแสงสวางเพียงพอ เกาอี้และโตะอาหารแข็งแรง 
ทําความสะอาดงาย และมีที่ทิ้งขยะที่มีฝาปดมิดชิด พนักงานตองรับประทานอาหารในที่ที่ทาง
โรงงานจัดไวใหเทานั้น 
   7)  การชําแหละ เก็บซากสัตว และการขนสง 
    การชําแหละสุกร การเก็บซากสุกร และการขนสง มีรายละเอียด
ตางๆ ตามกระบวนการฆาสุกรดังนี้ 
    1.  การทําใหสัตวสลบ (Stunning) 
     การทําใหสัตวสลบมีหลายวิธี แตวิธีที่นิยมใชในสุกร คือ 
     1)  การทําใหสลบดวยกาซคารบอนไดออกไซด (Carbon 
Dioxide Stunning) เปนวิธีที่นิยมใชกับสัตวเล็ก เชน สุกร แพะ แกะ กาซคารบอนไดออกไซดมีผล
ทําใหระบบประสาทหยุดการทํางาน ระดับความเขมขนของกาซคารบอนไดออกไซดที่ใช
ประมาณ 75 เปอรเซ็นต ระยะเวลาที่ใชในการทําใหสัตวสลบขึ้นอยูกับขนาดของสัตว และความ
เขมขนของกาซ (จุฑารัตน, 2543) การใชคารบอนไดออกไซดที่ระดับ 60 เปอรเซ็นต มีผลทําให
สัตวหมดความรูสึกภายในเวลา 45 วินาที และระบบการหายใจหยุดทํางานที่เวลา 5 นาที ระดับ
ความเขมขนของกาซคารบอนไดออกไซดที่ 60 – 70 เปอรเซ็นต ในเวลา 5 นาที จะไดผลที่นาพอใจ 
(Morgan, 2002) 
     2)  การทําใหสลบดวยไฟฟา (Electrical Stunning) เปนวิธี
ในการทําใหสลบที่ดีที่สุดเหมาะสําหรับ สุกร แพะ แกะ และสัตวปก การทําใหสลบดวยไฟฟาจะ
ใชเครื่องช็อกไฟฟา (Electrical Stunner) ช็อกบริเวณศีรษะระหวางตาและหูทั้งสองขางหรือบริเวณ
หัวใจโดยกระแสไฟฟาจะผานเขาสูสมองทําใหสัตวสลบไดเร็ว หลักการที่ทําใหสุกรสลบเกิดจาก
การที่สมองไดรับพลังงานถึงระดับหนึ่ง ซ่ึงในสัตวแตละชนิดจะใชไมเทากัน ในสุกรระดับ
พลังงานไฟฟาประมาณ  198 Watt-second จะมีผลทําใหศูนยประสาทสมองหยุดทํางานได 
(จุฑารัตน, 2543) ผลเสียของการทําใหสลบโดยใชกระแสไฟฟาช็อกที่บริเวณศีรษะจะทําใหเกิด 
จุดเลือดในซากและเกิดเนื้อ PSE (ภาวะการเกิดน้ําในเนื้อทําใหเนื้อซีดไมเหมาะแกการบริโภค) สูง 
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จึงไดมีการพัฒนาอุปกรณที่ทําใหสลบดวยกระแสไฟฟาแบบอัตโนมัติ ทั้งแบบการทําใหสลบที่
บริเวณศีรษะ (Automatic Head-Only Stunning) และการทําใหสลบบริเวณศีรษะถึงอก (Automatic 
Head to chest) ซ่ึงการทําใหสลบดวยไฟฟาบริเวณศีรษะถึงอกทําใหระบบการเตนของหัวใจหยุด
ทํางาน ชวยลดการเกิดการหดตัวของกลามเนื้ออยางรุนแรงในสัตว เนื่องจากมีผลไปยับยั้งการ
ทํางานของระบบประสาทสันหลัง (Spinal Nerve) และทําใหระบบประสาทสัมผัส (Peripheral 
Nerves) ขาดออกซิเจน การลดลงของการหดตัวของกลามเนื้อจะชวยลดการเกิด PSE ในเนื้อได 
(Velarde et al., 2000) การใชกระแสไฟฟาในการทําใหสลบ มีผลตอความเครียดที่เกิดขึ้นใน
รางกายสัตวอยางมาก และจะเรงการเกิดปฏิกิริยาไกลโคไลซิสในกลามเนื้อภายหลังสัตวตาย 
เนื่องจากกลามเนื้อทํางานหนักขึ้น และเพิ่มการปลอยฮอรโมน Cathecolamines เขาสูกระแสเลือด 
(Troegor and Woltersdorf, 1991) มีผลในการเรงกระบวนการ Anaerobic Metabolism เกิดความ
เปนกรดในกลามเนื้อสูง ทําใหเกิดเนื้อ PSE สามารถพบไดทั่วไปในสุกรที่ทําใหสลบโดยใช
กระแสไฟฟา เครื่องช็อกไฟฟาในปจจุบันนิยมใชขนาดแรงดันไฟฟาประมาณ 290 – 310 โวลต ใช
เวลาในการทําใหสุกรสลบเพียง 2 – 3 วินาที ขนาดของกระแสไฟฟาไมนอยกวา 1.3 แอมแปร 
จะทําใหสัตวทรมานนอยที่สุด เพราะสามารถทําใหสัตวสลบภายในเวลา 1-2 วินาที 
     ปญหาที่เกิดขึ้นกับการใชเครื่องช็อกไฟฟา ไดแก 
     1.  ในระยะเริ่มแรก ผูปฏิบัติงานไมมีความชํานาญ ทําให
ไมทราบตําแหนงที่ถูกตองในการช็อก ดังนั้น สุกรจึงไดรับการทรมาน ซ่ึงสงผลตอไปยังคุณภาพซาก 
ซ่ึงสวนใหญมีปญหาที่จุดเลือดที่เกิดขึ้นในเนื้อสุกร วิธีการแกปญหาคือ ตองฝกจนผูปฏิบัติงานเกิด
ความชํานาญจึงสามารถแกปญหาดังกลาวได 
     2.  ตองทําความสะอาดเครื่องช็อกไฟฟาทุกครั้งหลังการใชงาน 
เพื่อกําจัดเศษขนสุกรที่ติดคางที่คีมช็อก ยังผลใหกระแสไฟฟาผานไมสะดวก 
     3.  ควรทําการตรวจสอบหมอแปลงไฟฟาอยางสม่ําเสมอ 
เพื่อไมใหกระบวนการฆาตองสะดุดลง 
     4.  ควรมีเครื่องช็อกไฟฟาสํารองไวใชงานอีกอยางนอย 1 เครื่อง 
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    3)  การทําใหสลบโดยการใชปนยิง ปนที่ใชนี้ เปนปนที่ออกแบบ
มาโดยเฉพาะสําหรับทําใหสัตวสลบ มีหลักการคือ กระสุนที่ยิงเขาไปตรงบริเวณจุดตัดระหวางคิ้ว 
ทั้ง 2 ขาง จะสามารถกระเด็นออกมาเพื่อใชในคราวตอไปไดอีก วิธีการใชปนยิงใหสัตวสลบนี้ 
นิยมใชกับโค กระบือ มากกวาสัตวเล็ก 
     วิธีการอีกอยางหนึ่งที่ทําใหสุกรสลบ คือ การใชฆอนปอนด
ทุบหัว ซ่ึงแตเดิมจะใชวิธีการนี้มาก แตเมื่อมาตรฐานโรงฆาสัตวของกรมปศุสัตวออกมาใช วิธีการ
นี้จึงเปนวิธีการที่ไมควรใช 
 

 
ภาพที่ 29 การทําใหสลบดวยคีมช็อกไฟฟา ภาพที่ 30 การทําใหสลบดวยไฟฟาโดยผานเครื่อง

ระบบอัตโนมัติ 
 
   2)  การเอาเลือดออก (Bleeding or Sticking)  
    ภายหลังจากที่สัตวสลบแลว ตัวสัตวจะถูกแขวนขึ้นดวยรอกที่ติดอยู
กับโซ ซ่ึงคลองไวกับขอเทาขางหนึ่ง สัตวจะอยูในลักษณะหอยหัวลง จากนั้นจะใชมีดปลายแหลม
ซ่ึงมีความยาว 6 – 11 นิ้ว แทงที่บริเวณเหนือยอดอกเขามาทางแนวกลางของลําคอ นอกจากนี้ ยังมี
มีดที่ใชสําหรับแทงคอที่มีลักษณะเปนทอกลวงตลอดทั้งใบมีด มีปลายแหลมเปนทางเปดของมีด
เมื่อแทงคอแลวไมตองดึงมีดออก เลือดจะพุงออกมาทางตอนปลายของดามมีด ซ่ึงตอเขากับถัง
บรรจุเลือด การแทงคอเพื่อที่จะเอาเลือดออกควรทําใหเร็วที่สุดภายใน 8 วินาทีภายหลังจากที่สัตว
สลบ หลังจากการแทงคอเอาเลือดออกแลว ควรปลอยใหซากอยูในลักษณะนั้นประมาณ 5 นาที 
เพื่อใหเลือดออกมากที่สุด การเชือดคอในลักษณะที่สัตวถูกแขวน (vertical bleeding) จะทําให
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เลือดออกมากกวาการเชือดในลักษณะนอนราบ (horizontal bleeding) แตการแทงคอในลักษณะ
นอนราบ (horizontal bleeding) จะชวยลดอัตราการเกิดเนื้อ PSE และรอยช้ําบริเวณกลามเนื้อสะโพก
เนื่องจากการสะบัดตัวอยางแรงของสัตวในขณะถูกแขวนบนรอก และชวยลดชวงระยะเวลาจาก
ขั้นตอนทําใหสลบถึงขั้นตอนแทงคอ ซ่ึงลดโอกาสการเกิดจุดเลือดในเนื้อ(จุฑารัตน, 2543) 
 

  
ภาพที่ 31 ขั้นตอนการเอาเลอืดออก (แทงคอและรองเลือด) ในแนวตัง้ (Vertical bleeding) 

ภาพที่ 32 ขั้นตอนการแทงคอเอาเลือดออก
ในแนวนอน (Horizontal bleeding) 
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   3)  การลวกซาก (Scalding) 
    จุดมุงหมายของการลวกซากในสุกร คือ เพื่อใหน้ํารอนซึมเขาไปใน
รูขน (hair folicle)เพื่อทําใหขนหลุดไดงายขึ้น อุณหภูมิของน้ําที่ใชประมาณ 60-63 องศาเซลเซียส 
ใชเวลาประมาณ 5 นาที ในบางโรงฆาจะใชวิธีผานซากสุกรที่แขวนอยูบนรางเหล็ก (verticle 
scalding) เขาสูชองอบไอน้ํารอนที่มีอุณหภูมิประมาณ 63 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ
ประมาณ 98 เปอรเซ็นต ใชเวลาประมาณ 6-7 นาที การลวกซากมีผลใหอัตราการลดลงของ
อุณหภูมิที่ซากลดลง และอาจมีผลตอการลดลงของคา pH (ความเปน กรด ดาง) ดวย (Monin et 
al.,1995) การลวกซากนาน และใชน้ําที่มีอุณหภูมิสูงเกินไปอาจมีผลตออัตราการลดลงของคา pH 
เพราะความรอนจะเปนตัวเรงการเกิดปฏิกริยาไกลโคไลซีส มีผลไปเรงอัตราการลดลงของคา pH 
จึงทําใหโอกาสที่เนื้อจะเปน PSE สูง (Van der Wal et al.,1993) 
 

 
ภาพที่ 33 เครื่องลวกซากที่ผลิตในไทย (เตาเดง)โดย

ใชแกสเปนเชื้อเพลิง 
ภาพที่ 34 ขั้นตอนการลวกซาก 

 
   4)  การขูดขน (Dehairing) 
    หลังจากลวกซากเสร็จแลว ซากจะถูกนําขึ้นจากถังลวกเขาสูเครื่อง
ขูดขนไฟฟา (Dehairing machine) ซ่ึงประกอบดวยมอเตอรไฟฟาแกนหมุน โดยแกนจะเปนแผน
ขูดขนทําดวยยางคอนขางแข็ง เมื่อเห็นวาสะอาดดี แลวจึงนําเอาซากสุกรออกมาวางบนแครเหล็ก 
ทําการตกแตงขูดขนที่ยังเหลือดวยแรงงานคน ในบางโรงฆาอาจใชเครื่องลวกซากและเครื่องขูดขน
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ที่เปนเครื่องเดียวกันแตสามารถทําการลวกซากและขูดขนพรอมกันได (Combined scalding and 
dehairing machine) 
 

 
ภาพที่ 35 เครื่องลวกซากและขูดขน (Combined) 

 
   5)  การเผาขน (Singeing or Flaming) 
    ในโรงฆาที่ไดมาตรฐานสากลนั้น เมื่อซากผานการลวกและขูดขน
ดวยเครื่องเรียบรอยแลว ซากที่ถูกแขวนจะผานเขาเครื่องเผาขน ซ่ึงมีเปลวไฟที่มีอุณหภูมิถึง 1000 
องศาเซลเซียส เปนเวลาประมาณ 10 วินาที เพื่อที่จะขจัดขนที่เครื่องไมสามารถขูดออกไดหมด ใน
กรณีโรงฆาขนาดยอยและขนาดเล็กหรือขนาดกลางจะไมมีขั้นตอนนี้ หรือถาหากมีก็จะใชการเผา
ขนดวยแกสหุงตมแทน ซ่ึงจะทําการเผาขนในสวนที่เปนชิ้นสวนขาเปนสวนใหญ  
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ภาพที่ 36 ขั้นตอนการเผาขน 

 
   6)  การตัดหัว (Deheading) 
    เนื่องจากกระบวนการฆาสุกรในบานเราสวนใหญจะนิยมตัดหัว
ออกจากซาก ดังนั้น จึงตองมีขั้นตอนนี้ กระทําโดยการใชมีดปาดหนังรอบบริเวณคอ แลวใชมีดตัด
ใหผานขอตอกระดูกคอขอแรก (Atlas) ตัดใหหัวขาดออกจากลําตัว โดยใหมีสวนของแกมติดอยูที่
สวนของซาก แยกสวนหัวออกไปทําความสะอาด 
 

 

ภาพที่ 37 ขั้นตอนการตัดหัว 
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   7)  การผาซากเอาเครื่องในออก (Evisceration) 
    การผาซากเพื่อเอาเครื่องในออก กระทําโดยการหันซากสุกรดาน
ทองเขาหาตัวผูปฏิบัติงาน จากนั้นใชมีดกรีดเปนรอยยาวลึกจากสวนซอกขาดานใน ไลตามลงมา
โดยใหผานหนาทอง จะเห็นอวัยวะภายใน(หรือเครื่องใน) ตางๆ ของสัตว โดยจะพบเครื่องในขาว
ในบริเวณชองทอง ไดแก ลําไสใหญ ลําไสเล็ก กระเพาะอาหาร และพบเครื่องในแดง ไดแก ปอด 
หัวใจ ตับ มาม และไต เปนตน จากนั้นใหดึงอวัยวะภายในทั้งหมดออกมา ซ่ึงจะออกมาเปนพวง 
นําไปใสในถาดรอง เพื่อเขาสูกระบวนการแยกเครื่องในขาวออกจากเครื่องในแดง เขาสูหองลางทํา
ความสะอาดเครื่องในตอไป 
 

 
ภาพที่ 38 ขั้นตอนการผาเอาอวัยวะภายใน (เครื่องใน) ออก 

 
    การผาซากเพื่อเอาอวัยวะภายในออกควรกระทําโดยเร็ว ไมควรปลอย
ชวงระยะเวลาของขั้นตอนหลังจากที่สัตวตายแลวจนถึงผาซากใหนานเกินไป เพราะความรอน
ภายในรางกายสัตวและความรอนที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากกระบวนการลวกซาก มีผลไปเรงปฏิกิริยาการ
ยอยสลายน้ําตาล (glycolysis) ในเนื้อ โดยผานกระบวนการ anaerobic metabolism ซ่ึงมีผลใหคา
ความเปนกรดในเนื้อลดลงไดรวดเร็วขึ้น (จุฑารัตน, 2543) การเอาอวัยวะภายในออกชาจะเปนผล
ใหเกิดความรอนที่อวัยวะภายในรางกาย ไดแก ตับ ซ่ึงตามทฤษฎีแลวจะทําใหการระบายความรอน
ออกเปนไปไดชา และคา pH ในกลามเนื้อจะลดลงอยางรวดเร็ว การที่อัตราการลดลงของอุณหภูมิ
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ในกลามเนื้อชาจะมีผลไปเรงอัตราการลดลงของคา pH (Dransfield and Lockyer, 1985) แตในทาง
ปฏิบัติมักจะไมคอยคํานึงถึงกรณีการเอาเครื่องในออกชา การเอาเครื่องในออกชาและการลด
อุณหภูมิซาก (ในเวลา 20-25 นาที) ไมมีผลตอคา pH สุดทายหรือการเกิดเนื้อ PSE (D’Souza et al., 
1998) ระยะเวลาในการเอาเครื่องในออกที่เหมาะสมคือ 20-25 นาทีภายหลังสัตวตาย (Eilert, 1997) 
   8)  การผาซีก (Splitting) 
    กอนที่จะผานเขาสูขั้นตอนการผาซากนั้น ซากจะถูกลางทําความ
สะอาดโดยใชน้ําสะอาดฉีดลางกอน การผาซีกสามารถทําได 2 วิธี คือ 
    1)  ใชเล่ือยไฟฟา ผาจากซอกขาหลัง ผานกลางกระดูกสันหลัง ลง
ไปจนสุด ซากซีกซายและขวาจะแยกออกจากกัน 
    2)  ใชมีดเฉาะซาก โดยการกรีดดานหลังของซากเปนแนวยาวจาก
สวนขามายังคอ จากนั้นใชมีดเฉาะซาก โดยการเฉาะผานกระดูกสันหลังลงมาเรื่อยๆ จนกระทั่ง
ซากแยกออกจากกัน 
  หลังจากนั้น ลางซากอีกครั้งใหสะอาด เพื่อเขาสูกระบวนการลดอุณหภูมิตอไป 
 

  
ภาพที่ 39 ผาซีกดวยเล่ือยไฟฟา ภาพที่ 40 ผาซีกดวยมีดเฉาะซาก 
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   9)  การลดอุณหภูมิซาก (Chilling) 
    การลดอุณหภูมิซากแบบเกา (conventional chilling) เก็บซากใน
หองเย็นที่อุณหภูมิระหวาง 0-4 องศาเซลเซียส เปนเวลา 18-24 ช่ัวโมง เพื่อใหอุณหภูมิใจกลางเนื้อ
อยูระหวาง 4-7 องศาเซลเซียส (จุฑารัตน, 2539) 
    การลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็ว (blast/accelerated chilling) เก็บ
ซากที่อุณหภูมิต่ํากวา 0 องศาเซลเซียส เมื่ออุณหภูมิของเนื้อลดลงถึง 4-7 องศาเซลเซียส จะนําไป
เก็บในอุณหภูมิหองเย็นปกติ นิยมทํากัน 3 แบบ ดังนี้ (จุฑารัตน, 2539) 
    1.  rapid chilling หมายถึง การลดอุณหภูมิอยางรวดเร็ว โดยที่ซาก
หรือเนื้อจะถูกนําไปเก็บไวในหองเย็นที่อุณหภูมิ -1 ถึง +1 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 85 ถึง 
90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 1 ถึง 4 เมตรตอวินาที ซ่ึงในสุกรจะใชเวลาประมาณ 15 ถึง 18 ช่ัวโมง 
เพื่อที่จะลดอณุหภูมิซากลงได 7 องศาเซลเซียส 
    2.  shock chilling หรือ very rapid chilling หมายถึงการลดอุณหภูมิ
ของเนื้อลงอยางรวดเร็วมาก ทั้งนี้เพื่อใหอุณหภูมิภายในเนื้อลดลงถึง 7 องศาเซลเซียส ภายในเวลา
ที่รวดเร็วในการลดอุณหภูมิอยางรวดเร็วนี้มีโอกาสที่จะเกิด cold shortening ขึ้นไดมาก ดังนั้นในการ
ลดอุณหภูมิโดยวิธีนี้จึงกระทําเปน 2 ชวงคือ 
    ชวงแรก นําซากไปเก็บในหองเย็นที่อุณหภูมิ -5 ถึง -8 องศาเซลเซียส 
ความชื้นสัมพัทธ 90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 1 ถึง 4 เมตรตอวินาที 
    ชวงที่สอง นําซากไปเก็บในหองเย็นที่อุณหภูมิ 0±1 องศาเซลเซียส 
ความชื้นสัมพัทธ 90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 0.1 ถึง 0.3 เมตรตอวินาที อีก 12 ถึง 13 ช่ัวโมง เพื่อให
อุณหภูมิภายในเนื้อสุกรลดลง นอยกวา 7 องศาเซลเซียส โดยจะใชเวลารวมทั้ง 2 ชวงนอยกวาวิธีแรก 

ภาพที่ 41 หองเย็นเก็บซากสุกร 
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    3.  Ultra-rapid chilling โดยนําซากเขาไปเก็บไวในหองเยือกแข็ง
ที่อุณหภูมิ -20 ถึง -30 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 100 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 2 ถึง 4 เมตร
ตอวินาที นานเปนเวลา 1 ถึง 1.4 ช่ัวโมง เพื่อใหอุณหภูมิซากลดลงถึงระดับหนึ่ง จากนั้นนําไปเก็บ
ไวในหองเย็นที่อุณหภูมิ -5 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 85 ถึง 100 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 
0.2 เมตรตอวินาที เปนเวลา 11 ถึง 13 ช่ัวโมง 
    การลดอุณหภูมิซากโดยใชน้ําเย็นพนซาก (spray chilling) เปนการ
ลดอุณหภูมิซาก โดยใชน้ําเย็น ที่มีอุณหภูมิ 1 ถึง 5 องศาเซลเซียส พนลงบนซากเปนระยะๆ เชน 
ใชน้ําเย็นพนลงบนซากทุกๆ 15 นาที โดยแตละครั้งใชเวลาในการพน 60 วินาที โดยใชเวลาในการ
ลดอุณหภูมิเปนเวลา 10 ช่ัวโมง โดยทั่วไปแลวการลดอุณหภูมิโดยวิธีนี้ จะทํารวมกับการลด
อุณหภูมิโดยวิธีปกติ โดยจะทําการพนซากในขณะที่ซากอยูในหองเย็น หรือทํากอนนําซากไปเขา
หองเย็น (Johnson, 2001)  
 

 

ภาพที่ 42 การลดอุณหภูมิโดยใชน้ําเย็นพนซาก 

 
    การลดอุณหภูมิโดย cryogenic (cryogenic chilling) การลดอุณหภูมิ
โดยวิธีนี้ทําไดโดยการจุมซากลงในไนโตรเจนเหลวที่มีอุณหภูมิ -196 องศาเซลเซียส เปนเวลา         
1 ถึง 3 นาที แลวนําซากไปลดอุณหภูมิโดยวิธีปกติตอไป ระบบการลดอุณหภูมิแบบนี้แรกเริ่มใช
ในดานการทําวิจัย และไมคอยแพรหลายในการใชทางดานการคา (Johnson, 2001)  
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    Grandin (1994) กลาววาการแชเย็นซากสามารถลดโอกาสในการ
เกิดเนื้อ PSE ไดมากขึ้น เนื่องจากการลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็ว ชวยชะลอปฏิกริยา glycolysis ที่
เกิดขึ้น มีผลทําใหการลดลงของคา pH เปนไปไดชาลง การลดอุณหภูมิซาก จึงสามารถชวยลดการ
เกิดเนื้อ PSE และชวยชะลออัตราการลดลงของคา pH (Murray, 1999) ในขณะที่ Eilert (1997) 
รายงานวาการลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็วมากไมสามารถปองกันการเกิดเนื้อ PSE เนื่องจาก PSE 
เกิดขึ้นกอนที่จะนําซากเขาเก็บในหองเย็น มีรายงานจาก Jones et al, (1991) พบวา การเก็บซากไว
ในไนโตรเจนเหลวคา pH ที่เวลา 6 ช่ัวโมงหลังสัตวตายจะสูงกวาเมื่อเทียบกับการลดอุณหภูมิซาก
ดวยวิธีแบบเกา ถึงแมวาจะไมพบความแตกตางของคา pH ที่เวลา 45 นาที และ 24 ช่ัวโมงภายหลัง
สัตวตาย ซ่ึงหมายความวา คา pH ในเนื้อจะลดลงอยางชาๆ และเมื่อเวลาผานไปถึง 24 ช่ัวโมง คา 
pH (ultimate pH) จะลดลงเทากัน 
    การลดอุณหภูมิซากสุกรอยางรวดเร็วอาจจะมีผลทําใหเนื้อเกิด cold 
shortening ไดหากอุณหภูมิลดลงต่ํากวา 10 องศาเซลเซียส ในขณะที่คา pH ในเนื้อสูงกวา 6.0 
ดังนั้นในการลดอุณหภูมิซากตองกระทําอยางเหมาะสม โดยอุณหภูมิที่ตองการตองอยูที่อยางนอย 
35 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวาภายในเวลา 2.5 ช่ัวโมงภายหลังสัตวตาย และควรจะอยูที่ประมาณ 7 
องศาเซลเซียสหรือต่ํากวา เมื่อ 22 ช่ัวโมงหลังสัตวตาย 
    เนื่องจากผูบริโภคคนไทย ไมนิยมบริโภคเนื้อสุกรที่ผานการแชเย็น 
(chilled pork) หรือ แชแข็ง (frozen pork) แตนิยมบริโภคเนื้อสุกรที่เรียกกันวา เนื้อรอน หรือ ซาก
อุน ซ่ึงเปนซากสุกรที่ผานการฆาและแบงซีกแลว จากนั้นทําการลดอุณหภูมิโดยการแขวนซากใน
ที่โลง หรืออาจมีพัดลมชวยใหอุณหภูมิของซากสุกรลดลง จากนั้นก็จะถูกขนสงไปยังตลาดสดหรือ
เขียงตางๆ ในตลาดสดเพื่อชําแหละและจําหนายใหแกผูบริโภคตอไป 
    ตามหลักสากลนั้น การชําแหละซากอุน เปนวิธีการตัดแตงและ
ชําแหละซากภายหลังการฆาโดยไมไดผานกระบวนการลดอุณหภูมิในหองเย็น ทั้งนี้ จะทําการแยก
ช้ินสวนของกระดูก มัน และหนังออกจากเนื้อแดง ซ่ึงการดําเนินการจะเริ่มภายใน 45 นาที – 1 1/2 
ช่ัวโมง แลวจึงนําชิ้นสวนตางๆ ทุกชิ้นไปเก็บไวในหองเย็น 
    ขอไดเปรียบของการชําแหละซากอุน คือ ทําใหเกิดมีการหมุนเวียน
เนื้อสัตวจากโรงฆาสัตวสูผูบริโภคไดเร็ว และลดระยะเวลาที่ใชในหองเย็นลง เพิ่มผลผลิตในโรง
ฆาสัตว ลดคาใชจายในการดําเนินการ 
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    การขนสงชิ้นสวนไปยังตลาด แตเดิมนั้น เราจะใชรถบรรทุกเล็กใน
การขนสงทั้งซากสุกรที่เปนซีก และช้ินสวนตางๆ โดยไมมีการปกปดใหมิดชิด แตจากมาตรฐาน
โรงฆาสัตวนั้น จะเห็นไดวา การขนสงจะตองใชรถหองเย็นที่ใหความเย็นกับเนื้อและปกปดให
มิดชิดเพื่อปองกันการปนเปอนของเชื้อโรคในระหวางการขนสง โดยอุณหภูมิภายในหองเย็นอยู
ประมาณ 4 องศาเซลเซียส ขนาดของรถขนสงจะขึ้นอยูกับปริมาณเนื้อที่ตองการขนสงในแตละ
คร้ัง การวางเนื้อนั้น ในกรณีที่เปนซาก จะตองมีราวแขวนเพื่อไมใหซากสัมผัสกับพื้นรถ แตถาเปน
ช้ินสวนตองมีการวางในตะกราพลาสติกใหเรียบรอย และหามมิใหช้ินสวนเนื้อสัมผัสพื้นรถ
เชนกัน ภายหลังจากการขนสงสิ้นสุดในแตละครั้ง จะตองทําความสะอาดหองเย็นดวย 
 

  
ภาพที่ 43 รถหองเย็นสําหรับขนสงซากและเนื้อสุกร 

 
   โรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่มีขนาดแตกตางกันนั้นยอมมีการจัดการที่
แตกตางกัน เชน จํานวนพนักงาน และขั้นตอนตางๆ ในกระบวนการฆาแตกตางกัน ตารางที่ 3 ได
สรุปการจัดการดานแรงงานและขั้นตอนในกระบวนการฆาในโรงฆาสัตวขนาดตางๆ ไว สวน
อุปกรณตางๆ ในโรงฆาและตัดแตงเนื้อสุกร ไดรวบรวมไวในภาคผนวก ง 
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ถูก

นํา
ลง
ถัง
ขูด

ขน
โด
ยร
ะบ

บร
างเ

ลื่อ
น

อัต
โน

มัติ
 

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

2. น
ําส
ุกร
ขึ้น

แข
วน

 
3. ใ

ชค
นช

็อก
จําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดป
ลา
ยแ
หล

ม  
     

  
แท

งค
อ 

 2. ใ
ชภ

าช
นะ

รอ
งเล

ือด
ที 

ละ
ตัว

แล
วน

ําไป
รว
มก

ัน 
 3. ใ

ชค
นใ

นก
ารแ

ทง
คอ

 
แล
ะรอ

งเล
ือด

 จํา
นว

น 1
 คน

 

1. น
ําส
ุกร
ลง
ใน

ถัง
ลว

ก
ซา
กท

ี่เปน
ทั้ง

ถัง
ลว

กแ
ละ

ขูด
ขน

ใน
เคร

ื่อง
เดีย

วกั
น 

2. น
ําส
ุกร
ขึ้น

จาก
ถัง
ลว

ก 
 

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

2. น
ําส
ุกร
ขึ้น

แข
วน

 
3.ใ

ชค
นช

็อก
จําน

วน
1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดป
ลา
ยแ
หล

ม  
 

แท
งค
อ 

 2. ใ
ชภ

าช
นะ

รอ
งเล

ือด
ที 

ละ
ตัว

แล
วน

ําไป
รว
มก

ัน 
 3. ใ

ชค
นใ

นก
ารแ

ทง
คอ

 
แล
ะรอ

งเล
ือด

 จํา
นว

น 1
 คน

 

1. น
ําส
ุกร
ลง
ใน

ถัง
ลว

ก
ซา
ก 

 2. น
ําส
ุกร
ขึ้น

จาก
ถัง
ลว

ก 
  

ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

2. -
 

3. ใ
ชค

นช
็อก

จําน
วน

 1 ค
น 

1. ใ
ชม

ีดป
ลา
ยแ
หล

ม  
แท

งค
อ 

 2. ใ
ชภ

าช
นะ

รอ
งเล

ือด
ที

ละ
ตัว

แล
วน

ําไป
รว
มก

ัน 
 3. ใ

ชค
นใ

นก
ารแ

ทง
คอ

 
แล
ะรอ

งเล
ือด

 จํา
นว

น 1
 คน

 

1. น
ําส
ุกร
ลง
ใน

ถัง
ลว

ก
ซา
กห

รือ
เตา

เดง
 

 2. น
ําส
ุกร
ขึ้น

จาก
ถัง
ลว

ก 
  

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

●
 กา

รท
ําให

สล
บ 

(ตอ
) 

●
 กา

รแ
ทง

คอ
/เอ

า
เลือ

ดอ
อก

 

●
 กา

รล
วก

ซา
ก

แล
ะป

นข
น 
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ขน
าดเ

ล็ก
 (ม
าตร

ฐาน
สา
กล

) 

3.ข
ูดข

นท
ี่เคร

ื่อง
ขูด

ไม


หม
ดโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
เคร

ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าด
ให

ญ 
(20

0 ตั
ว) 

3. ข
ูดข

นท
ี่เคร

ื่อง
ขูด

ไม


หม
ดโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําค
วาม

สะ
อา
ดซ

าก
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 -
3 ค

น 

1. ซ
าก
จะ
ถูก

นํา
ผาน

เคร
ื่อง

เผา
ขน

ซึ่ง
มีอ

ุณห
ภูม

ิ
ปร

ะม
าณ

 10
00 
°C

 

1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
เคร

ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

3. ข
ูดข

นท
ี่เคร

ื่อง
ขูด

ไม


หม
ดโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
 

กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

3. ข
ูดข

นโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

3. ข
ูดข

นโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
 

กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

●
 กา

รล
วก

ซา
ก

แล
ะป

นข
น (

ตอ
) 

●
 กา

รเผ
าข
น 

●
 กา

รต
ัดห

ัวส
ุกร

 

●
 ผา

ทอ
งเอ

า
เคร

ื่อง
ใน

ออ
ก 
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ขน
าดเ

ล็ก
 (ม
าตร

ฐาน
สา
กล

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น โ

ดย
มี

การ
แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น ซ
ึ่งแบ

งเป
นห

อง
เคร

ื่อง
ใน
ขาว

แล
ะเค

รื่อ
งใน

แด
ง 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
  

1 ค
น  

ขน
าด
ให

ญ 
(20

0 ตั
ว) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 2 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 2-3

 คน
 เคร

ื่องใ
น

แด
ง จ

ําน
วน

 2-3
 คน

 โด
ยม

ี
การ

แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น ซ
ึ่งแบ

งเป
นห

อง
เคร

ื่อง
ใน
ขาว

แล
ะเค

รื่อ
งใน

แด
ง 

4. ล
างซ

ากโ
ดย
ให

ซา
กผ

าน
น้ํา
แร
งด
ันส

ูง 
5. ใ

ชค
นใ
นก

ารผ
าซ
าก

จําน
วน

 2 ค
น ตั

ดต
อม

น้ํา
เหล

ือง
แล
ะไข

สัน
หล

ัง 
อย
างล

ะ 1
 คน

 ลา
งท

ําซ
าก

จําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 2 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 2 ค
น โ

ดย
มี

การ
แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น  

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
1 ค

น  

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
   

1 ค
น  

ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
     

1 ค
น  

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

● 
ผาท

อง
เอา

     
     

เคร
ื่อง
ใน
ออ

ก(ต
อ) 

● 
การ

ผาซ
าก 
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ขน
าดเ

ล็ก
 (ม
าตร

ฐาน
สา
กล

) 

1. ตั
ดแ

ตง
เปน

ชิ้น
สว

น 
ยอ
ยต
าง 

ๆ ก
อน

ที่จ
ะน

ํา 
เขา

หอ
งเย

็นท
ี่อุณ

หภ
ูมิ  

0-4
 ° 

C โ
ดย
ใช
คน

 
ผล

ักเข
าห

อง
เย็น

 
2. ห

อง
เย็น

 2 ห
อง

 ขน
าด

 
6x5

 ม.
 แล

ะ 2
x5 

ม. 
3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
ให

ญ 
(20

0 ตั
ว) 

1. ซ
าก
จะ
ถูก

นํา
เขา

หอ
ง 

 เย็น
ที่อ

ุณห
ภูม

ิ 0-
4 °

 C 
 

โด
ยร
างเ

ลื่อ
นอ

ัตโ
นม

ัติ 
  2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

 
6x8

 เม
ตร

 
3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

1. แ
ขว

นซ
าก
แล

ะน
ําเข

า 
 หอ

งเย
็นท

ี่อุณ
หภ

ูมิ  
 0-

4 °
 C 

โด
ยใช

คน
 

 ผล
ักเข

าห
อง
เย็น

 
 2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

  
3x8

 ม.
 

3. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 2 ค

น 

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

1. แ
ขว

นซ
าก
แล

ะน
ําเข

า 
หอ

งเย
็นท

ี่อุณ
หภ

ูมิ  
0-4

 ° 
C โ

ดย
ใช
คน

 
ผล

ักเข
าห

อง
เย็น

 
 2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

 
4x4

 ม.
 

3. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 2 ค

น ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

1. ม
ีกา
รแ
ขว

นซ
าก
แล

ะ 
นํา
พัด

ลม
มา
เปา

เพื่อ
ลด

อุณ
หภ

ูมิซ
าก

 
  2.-

  
 3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 2 ค
น 

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

●
 กา

รล
ดอ

ุณห
ภูม

ิ
ซา
ก หม
ายเ

หต
 ุกา

รจ
ัดก

ารด
ังก
ลา
วน

ี้อา
จแ
ตก

ตา
งก
ันอ

อก
ไป

ใน
แต

ละ
โร
งฆ

า ท
ั้งน

ี้แล
วแ
ตก

ารจ
ัดก

ารบ
ริห

ารข
อง
ผูป

ระ
กอ

บก
าร 
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 2.2.3 แนวทางในการปฏิบัติตามเกณฑท่ีกฎหมายกําหนดในการตรวจสอบโรงพักสัตว
และโรงฆาสัตว 
  จากรายละเอียดในเรื่องการบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว ที่กลาวมา
ในหัวขอกอนแลวนั้น พนักงานเจาหนาที่ ซ่ึงเปนเจาหนาที่ที่ไดรับการแตงตั้งจากองคกรปกครอง
สวนทองถ่ิน เปนผูที่ตองตรวจสอบความถูกตองของการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
และการขออนุญาตฆาสัตวในทองถ่ินของตน ดังนั้น ในหัวขอนี้ จึงไดรวบรวมเกณฑในการ
พิจารณาขั้นพื้นฐานตามที่กฎหมายไดกําหนดไว และเกณฑที่จะใชเปนแนวทางในการพัฒนา
โรงพักสัตวและโรงฆาสัตว ดังแสดงไวในตารางที่ 4 
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ตารางที่ 4 แนวทางในการปฏิบัติตามเกณฑที่กฎหมายกาํหนดของการพิจารณาในเรือ่งโรงพักสัตว
และโรงฆาสัตว 

กรอบตัวช้ีวัด 
ลําดับ รายละเอียด 

ขั้นพื้นฐาน ขั้นพัฒนา 

1 สถานที่ต้ัง   
 1.1 ทําเลที่เหมาะสม   
  -    ไมกอใหเกิดเหตุรําคาญหรือความเสียหายกับผูอื่น    
 - ไมอยูใกลวัด สถานที่สําหรับปฏิบัติพิธีกรรมทางศาสนา 

โรงเรียน สถานศึกษา โรงพยาบาล หอพัก 
 

 
 

  -    ไมอยูในยานที่ประชาชนอยูอาศัย อันกอใหเกิดเหตุเดือดรอน
รําคาญแกประชาชนผูอยูอาศัยใกลเคียง 

  

  -    มีรั้วลอมรอบเพื่อปองกันสัตวพาหะของเชื้อโรคผานเขาออก    
 1.2 อาคาร   

 - พ้ืนหองฆาสัตว ตองเปนพื้นที่คอนกรีต หรือเปนวัสดุที่ไมดูดซึม
น้ําไมดูดกลิ่น ไมเปนพิษ ไมมีรอยแตก ไมล่ืน พ้ืนตองลาดเอียง
ไมมีน้ําขัง มุมหองตองเปนมุมโคงสะดวกตอการทําความสะอาด 

  

 - ฝาผนังและเพดานหองฆาสัตว ใหใชวัสดุที่มีผิวเรียบเพื่อปองกัน
มิใหสิ่งสกปรกเกาะติดไดและตองเปนวัสดุที่ลางและทําความ
สะอาดไดงาย 

  

 - มีหองเก็บอุปกรณ เครื่องมือเครื่องใชตางๆ โดยเฉพาะและ
หองน้ํา หองสวมตองแยกออกเปนสัดสวนตางหาก 

  

 - มีแสงสวางทั้งที่เปนแสงธรรมชาติ และแสงไฟฟาเพียงพอ             
ไมนอยกวา 200 ลักซ โดยไมทําใหการมองเห็นสีของเนื้อสัตว
เปลี่ยนไป 

  

 - จัดใหมีการระบายอากาศที่เหมาะสม โดยที่ชองระบายอากาศ        
ไมนอยกวา 1 ใน 10 ของพื้นที่หอง หรืออาจจัดใหมีพัดลม
ระบายอากาศเพิ่มเติมไดตามความจําเปน 

  

 - มีหองแชเย็นอุณหภูมิไมเกิน 4 องศาเซลเซียสสําหรับเก็บรักษา
เนื้อสัตวเพื่อลดการแพรขยายของเชื้อโรค 
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ลําดับ รายละเอียด 
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 1.3 เครื่องมือเครื่องใช   
 - เครื่องมือเครื่องใชเฉพาะที่สัมผัสกับเนื้อสัตวตองมีผิวเรียบ ไมผุ

กรอน หรือเปนสนิม ไมเปนพิษ ไมดูดกลิ่น ไมมีรอยแยกรอยตอ
เช่ือมใหสนิทเรียบ ทําความสะอาดงาย ทนทานตอความรอน 
ความเย็น ยาฆาเชื้อโรคและสารเคมีตางๆ 

  

 - เครื่องมือที่ติดตั้งประจําที่ตองติดตั้งใหหางจากฝาผนังหรือ
เพดานอยางนอย 30 เซนติเมตร เพื่อสะดวกตอการตรวจสอบ
และทําความสะอาด 

  

2 สุขาภิบาล   
 2.1 มีมาตรการปองกันไมใหซากสัตวหรือเนื้อปนเปอนกับสิ่งสกปรก   
 2.2 การกําจัดมูลฝอยและการปองกันเหตุรําคาญ 

 -    จัดใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอย และสิ่งปฏิกูลที่เหมาะสม
และถูกสุขลักษณะ  

  

  -    มีการกําจัดกลิ่นหรือเสียงที่เกิดขึ้นจากโรงฆาสัตว โรงพักสัตว
และการฆาสัตว โดยมิใหเปนเหตุรําคาญ หรืออาจเปนอันตราย
ตอสุขภาพของประชาชนที่อาศัยอยูในบริเวณ ใกลเคียง 

  

 2.3 การทําความสะอาด   
  -    เครื่องมือ อุปกรณ โตะฯ ตองทําความสะอาด และฆาเชื้อโรค

กอนและหลังปฏิบัติงาน ระหวางการปฏิบัติงานตองทําความ
สะอาด 

  

  -    จัดใหมีการทําความสะอาดโรงฆาสัตวเปนประจําวัน ประจํา
สัปดาหหลังการฆาสัตว หากพบวามีโรคระบาดสัตวใหทําการ
ฆาเชื้อโรค และทําความสะอาดโรงฆาสัตว รวมถึงแจงเจาหนาที่
ผูเกี่ยวของทราบทันทีเพื่อปองกันโรคระบาดสัตว 

  

 - สบู สารซักฟอกและสารฆาเชื้อโรคตองเปนชนิดที่กฎหมาย
อนุญาตใหใชในโรงงานผลิตภัณฑอาหารและตองระมัดระวัง
ไมใหปนเปอนกับเนื้อสัตว 
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  -    น้ําที่ใชลางซากสัตวและน้ําแข็งที่ใชสําหรับรักษาคุณภาพ

เนื้อสัตวตองสะอาด ตามมาตรฐานที่กฎหมายกําหนดและมีอยาง
เพียงพอ 

 
 

  -    จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือสวน
ของแขนเปด-ปดอยางเพียงพอ 

 
 

  -    จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 100 องศาเซลเซียสสําหรับ
การลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะ
ปฏิบัติงาน 

 
 

 2.4 การกําจัดพาหะโรค   
  -    จะตองทําการกําจัดแมลง นก สัตว ประเภทฟนแทะ และสัตวมี

พิษทั้งภายในและบริเวณโรงพักสัตวอยางสม่ําเสมอ 
  

  -    ยาฆาแมลงจะตองเปนชนิดที่กฎหมายใหใชในโรงงานผลิตภัณฑ
อาหาร และใชอยางระมัดระวังไมใหปนเปอนกับเนื้อสัตว และ
ปฏิบัติตามคําแนะนําการใชยานั้นๆ โดยเครงคัด 

  

 2.5 มีระบบระบายน้ําทิ้งที่มีประสิทธิภาพ และหามระบายน้ําทิ้งออกจาก
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวจนกวาจะมีการบําบัดน้ําเสีย 

  

 2.6 ตองมีบอบําบัดน้ําเสียที่มีคุณภาพและหางจากอาคารผลิตพอสมควร    
 2.7 หากมีปริมาณฆามากกวาวันละ 100 ตัว ตองมีแปลนกําจัดน้ําเสีย ที่ผูมี

ใบอนุญาต ประกอบอาชีพวิศวกรรมรับรอง 
   

3 กระบวนการฆาสัตว   
 3.1 สัตวที่จะทําการฆาตองไดรับการตรวจโรคภายใน 24 ช่ัวโมง กอนทํา

การฆา 
  

 3.2 เนื้อสัตวหลังการฆาตองไดรับการตรวจโรคกอนประทับตรา
ออกจําหนาย 

  

 3.4 การตรวจโรคสัตวและเนื้อสัตวตองกระทํา โดยพนักงานตรวจโรค
สัตวเทานั้น 

  

 3.5 มีบริเวณที่ทําลายเนื้อสัตวที่ไมเหมาะสมใชเปนอาหาร   
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4 การขนสงเนื้อสัตว   
 4.1 มีการปองกันการปนเปอนสิ่งสกปรกขณะขนสง   
 4.2 มีการควบคุมอุณหภูมิเนื้อสัตวเพื่อปองกันการเพิ่มจํานวนจุลินทรีย   

 
2.3   การบํารุงรักษาและพัฒนา 
 2.3.1  การบํารุงรักษาซอมแซมอาคารสถานที่ 
  แมวาโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่เปดดําเนินการในชวงแรกๆ อาจไมมีปญหาที่
ตองซอมแซมอาคารสถานที่ก็ตาม แตผูจัดการหรือผูบริหารงานในโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
จะตองสั่งการใหเจาหนาที่อ่ืน ดูแลความเรียบรอยของอาคารสถานที่ ระบบไฟฟา ระบบน้ําใช 
อยางสม่ําเสมอ หากเห็นวา จะตองซอมแซมตองรายงานใหผูจัดการทราบทันที และผูจัดการก็ควร
ดําเนินการซอมแซมใหอยูในสภาพที่เรียบรอย 
  การซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ 
  1.  ตองมีการดูแลรักษาอาคาร เครื่องจักร อุปกรณใหอยูในสภาพดีตลอดเวลา 
  2.  มีแผนการซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณการผลิต 
  3.  การใชน้ํามันหลอล่ืนกับเครื่องมืออุปกรณ ตองเลือกชนิดที่ใชกับโรงงาน 
ผลิตอาหาร (Food grade) และไมใชมากเกินความจําเปน เพราะอาจทําใหสวนที่เกินไหลหรือหยดลง
ปนกับผลิตภัณฑ 
 2.3.2  การปรับปรุงภูมิทัศน 
  โรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่ถูกตองนั้น จะตองมีภูมิทัศนดังนี้ 
  1.  ถาเปนโรงฆาสัตวที่มีพื้นที่รอบๆ อาคาร ควรทําใหโลงเตียนเปนระยะ 25-30 
เซนติเมตร หรืออาจเทเปนพื้นซีเมนต เพื่อมิใหเปนที่อาศัยของสัตวแทะตางๆ และยังเปนการลด
ปริมาณฝุนละอองดวย 
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  2.  ในบริเวณรอบๆ โรงฆาสัตวไมควรมีแองน้ํา เพราะจะเปนที่เพาะพันธุของ
แมลงและนก ซ่ึงเปนแหลงของเชื้อซาลโมแนลลา (Salmonella) ซ่ึงเปนเชื้อจุลินทรียกอโรคจาก
อาหารที่สําคัญ 
  3.  ไมควรปลูกตนไมไมวาจะเปนไมพุมหรือตนไมใหญรอบ ๆ อาคารผลิต 
ในรัศมี 30 ฟุต เพราะจะเปนที่อยูอาศัยของนก 
  4.  แนะนําใหทํารอบๆ อาคารเปนทางเดินกวางประมาณ 2-3 ฟุต โดยวางอิฐให
ลึกประมาณ 1-2.5 นิ้ว รอบๆ โรงงาน วิธีการนี้สามารถควบคุมวัชพืชและสัตวแทะ และยังสะดวก
ตอการเดินตรวจตรา กับดักหนูที่วางไวรอบๆ อาคารดวย 
  5.  ตองมั่นตัดหญารอบๆ อาคารไมใหสูง เพื่อปองกันมิใหเปนแหลงอาศัยของ
หนูและแมลง  
  6.  ตกแตงบริเวณรอบๆ ใหนาดู ซ่ึงจะทําใหภาพลักษณของโรงงานดี และสราง
ความสบายตาสบายใจใหกับพนักงานในโรงงานดวย  
  7.  หามมิใหพนักงานนั่งเลนหรือรับประทานอาหารบนพื้นรอบๆ โรงฆาหรือ
สนามหญา เพราะเศษอาหารที่ตกหลนจะเปนอาหารของมด แมลง นกและหนู นอกจากนี้ยังทําให
เกิดการปนเปอนของสิ่งสกปรกที่ติดตามเสื้อผาของพนักงานเขาสูอาคารผลิตดวย  
 

ภาพที่ 44 ภูมิทัศนรอบ ๆ โรงฆาสัตวที่ดี 
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  8.  ควรมีการวางผังถนนภายในโรงงานอยางเปนระบบ เพื่อความสะดวก
ปลอดภัย ผิวถนนอยูในสภาพดี ไมเปนหลุมบอที่จะทําใหเกิดน้ําทวมขัง กําหนดที่จอดรถสําหรับ
รถขนสงวัตถุดิบและรถขนสงผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
  9.  กําหนดบริเวณที่เก็บรวบรวมขยะ โดยท่ัวไปจะอยูบริเวณดานหลังของ
อาคาร ขยะตองมีภาชนะที่มีฝาปดมิดชิดรองรับ และวางบนขาตั้งสูงจากพื้นอยางนอย 15 
เซนติเมตร เพื่อใหสามารถทําความสะอาดบริเวณดานลางของที่วางถังขยะได และควรกําจัดขยะ
ออกนอก โรงฆาสัตวทุกวัน 
 2.3.3  การเตรียม/พัฒนาบุคลากร 
  พนักงานที่จะมาทํางานในโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวนั้น สามารถแบงออกเปน 2 
กลุม คือ  
  1.  กลุมที่ตองใชความชํานาญหรือทักษะเฉพาะ ไดแก 
   1.1  พนักงานในกระบวนการฆา และการชําแหละ ซ่ึงจะตองมีความสามารถ
เฉพาะตัวในสวนที่ตนเองรับผิดชอบ การศึกษาอยางนอยควรจบการศึกษาระดับมัธยมปที่ 6 หรือ
สายอาชีพที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาดานการเลี้ยงสัตว และเคยมีประสบการณหรือผานการฝกงานใน
โรงฆาสัตวมาแลว และเปนเพศชายที่มีความแข็งแรงทางดานรางกาย เพราะในบางขั้นตอนตองใช
แรงในการยก พนักงานกลุมนี้ ไดแก  
    -  พนักงานที่อยูตรงตําแหนงการทําใหสัตวสลบ ตองมีความรูวา 
จะตองใชคีมชอคสุกรในตําแหนงใดจึงจะทําใหสุกรสลบ นอกจากนี้ ตองมีความรูพื้นฐานพรอมที่
จะแกปญหาที่เกิดกับเครื่องชอคไฟฟาได หรือทราบวิธีการทําความสะอาดเครื่องมือดวย 
    -  พนักงานที่ทํางานอยูตรงตําแหนงแทงคอเพื่อเอาเลือดออก ตอง
ทราบวา ตําแหนงใดที่จะใชมีดแทงเพื่อใหเลือดพุงออกแรงที่สุด นอกจากนี้ ยังตองมีความรูในการ
ลับมีดใหคม เพื่อสะดวกในการแทงคอ และรูวิธีการทําความสะอาดมีดที่ถูกตองดวย 
    -  พนักงานตรงตําแหนงการลวกซากและขูดขน ตองทราบวา สุกรที่
ลวกนั้น ไดที่หรือยัง พรอมที่จะนํามาขูดขนออกไดหรือไม การขูดขนจะตองขูดยอนรอยเพื่อขนจะ
ไดออกมาก 
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    -  พนักงานตรงตําแหนงตัดหัวสุกร จะตองมีความชํานาญในการใช
มีดตัดตรงตําแหนงรอยตอของขอกระดูกคอคูแรก  
    -  พนักงานตรงตําแหนงเอาอวัยวะภายในออก ตองมีความชํานาญใน
การใชมีดผาหนาทองโดยไมใหกระเพาะปสสาวะแตก หรือลําไสใหญแตกในระหวางการเอา
อวัยวะภายในออก เพราะจะทําใหเกิดการปนเปอนจากเชื้อจุลินทรียที่อยูในลําไสใหญมายังซาก
สุกรและตอถึงเนื้อสุกรได ซ่ึงจะเปนอันตรายตอผูบริโภค 
    -  พนักงานแบงซีกสุกร ตองมีความชํานาญในการแบงซีกสุกรทั้ง 2 
ขางใหเทากันใหมากที่สุด ถาใชเล่ือยไฟฟา ก็ตองเล่ือยใหกระดูกแตกนอยที่สุด 
    -  พนักงานลางเครื่องใน สวนมากมักเปนเพศหญิง ซ่ึงตองมีความ
ระมัดระวังที่จะตองลางเครื่องในใหสะอาด จะตองทราบวา เครื่องในใดใชไมได เพราะสัตวติด
พยาธิ เชน พยาธิเม็ดสาคู พยาธิใบไมในตับ หรือปอดเกิดการติดเชื้อ รวมไปถึงการทําลาย เครื่องใน
ตาง ๆ ที่ใชประโยชนไมได 
   1.2  พนักงานในกระบวนการตัดแตง จะตองมีความรูไมต่ํากวามัธยมศึกษา
ปที่ 6 เชนกัน หรือจบการศึกษาวิชาชีพทางดานการเกษตร (สัตว) จะเปนเพศหญิงหรือชายก็ได แต
ตองมีรางกายแข็งแรง ไมเปนโรคติดตอ หรืออ่ืน ๆ ตามที่มาตรฐานกําหนดไว พนักงานในสายงาน
นี้ จะตองมีความชํานาญเฉพาะ เนื่องจากการตัดแตงเนื้อสุกรนั้น จะตองตัดแตงใหไดตามที่ลูกคา
ส่ัง ถาผิดรายการที่ส่ัง บางครั้งลูกคาอาจปฏิเสธสินคาได 
   1.3  ผูจัดการ หรือหัวหนาที่เปนผูดูแลพนักงานทั้งหมด จะตองจบการศกึษา
อยางนอยปริญญาตรีในสาขาวิชาสัตวบาล การผลิตสัตว หรือสัตวศาสตร หรือสาขาอุตสาหกรรม
เกษตร โดยทั่วไป จะแบงหัวหนางานออกเปน 2 คน โดยเพื่อดูแลพนักงานในกระบวนการฆาและ
ชําแหละ 1 คน ซ่ึงตองดูแลจํานวนสุกรที่สงเขาฆาในแตละวันวา เพียงพอกับใบสั่งสินคาของลูกคา 
หรือเพียงพอตอการขายในแตละวันหรือไม ถาตรงกับวันพระจะจัดการอยางไร และอีก 1 คนจะ
ดูแลในสายงานตัดแตง ซ่ึงตองรับผิดชอบกับรายละเอียดของสินคาตาง ๆ ที่ลูกคาตองการดวย 
   1.4  พนักงานเจาหนาที่ ที่ไดรับการแตงตั้งจากองคกรปกครองสวนทองถ่ิน 
ที่จะตองทําการตรวจสอบความถูกตองของการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตว โรงฆาสัตว และการฆา
สัตว พนักงานผูนี้ ควรจบการศึกษาไมต่ํากวามัธยมศึกษาปที่ 6 สามารถเขาใจการทํางานได เขียน
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รายงานได และตองไดรับการอบรมเกี่ยวกับมาตรฐานโรงฆาสัตว ตลอดจนวิธีการตรวจประเมิน
โรงฆาสัตว 
   1.5  พนักงานตรวจโรคสัตว อาจเปนสัตวแพทย หรือผูที่ไดรับการแตงตั้ง
ใหเขามามีหนาที่ในการตรวจโรคสัตว จะตองมีความรูในเรื่องโรคที่เกิดในสุกร วิการและอาการ
ของสุกรที่ติดโรคระบาด พยาธิในเนื้อสุกร ฯลฯ ซ่ึงจะตองจบการศึกษาในวิชาชีพดานสัตวแพทย
หรือการชันสูตรโรคสัตว 
  2.  กลุมที่ไมตองใชทักษะเฉพาะ ไดแก พนักงานที่ทํางานในโรงพักสัตว ซ่ึง
เปนการใชแรงงานสวนมากมักจะใชแรงงานที่เปนเพศชาย ซ่ึงจบการศึกษาไมสูงมากนัก 
  บุคลากรเหลานี้ เมื่อทํางานไประยะหนึ่งจะตองมีการพัฒนาความรูให โดยการ
สงไปฝกอบรมหรือดูงานในโรงฆาอื่น ๆ เพื่อจะไดเห็นความแตกตางและจะนํามาพัฒนางานใน
สวนที่ตนเองรับผิดชอบได  
  วุฒิการศึกษาและสีของการแตงกายของบุคลากรที่ทํางานในโรงพักสัตวและโรง
ฆาสัตว ไดสรุปไวในดังตารางที่ 5 
 

   
ก. ข. ค. ง. 

 
ภาพที่ 45 การแตงกายของพนักงานใน line ฆาและชําแหละ (ก, ข) พนักงานใน line ตัดแตง (ค) 
 และพนักงานเจาหนาที่ (ง) 
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